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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ
УБОРЩИК ГОРЯЧЕГО МЕТАЛЛА
(наименование профессионального стандарта)

	Акционерное общество «Узбекский металлургический комбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


Реквизиты утверждающей организации
РазделI. Общие сведения

	Производство проката на станах горячей прокатки
	
	С05.002

	(наименование вида профессиональной деятельности
	
	Код по

дескриптору


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Технологическое сопровождение и контроль производства металлопроката 


Группа занятий по НСКЗ:

	9321,9322
	Неквалифицированные рабочие, занятые в обрабатывающей промышленности
	
	

	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)
	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)


Виды экономической деятельности:

	24
	Металлургическая промышленность

	24.1
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	(Код ОКЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые

Функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень (подуровень квалификации)

	А
	Выполнение вспомогательных работ при ведении технологического процесса производства на станах горячей прокатки
	2
	Наблюдение за правильным перемещением проката на рольгангах, шлепперах и охладительных устройствах
	А/01.2
	2


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

	Наименование


	Выполнение вспомогательных работ при ведении технологического процесса производства на станах горячей прокатки
	Код
	А
	Уровень квалификации
	2


	Возможные наименования должностей
	Уборщик горячего металла 1-го разряда

Уборщик горячего металла 2-го разряда

Уборщик горячего металла 3-го разряда


	Требования к образованию и обучению
	Общее среднее образование (I – IX классы); Профессиональное от 1 до 3 месяцев обучение или стажировка на рабочем месте;

Краткосрочное (до 3-х месяцев) обучение в центрах профессионального обучения безработных 
и незанятого населения, либо на сертифицированных профессиональных курсах;

Профессиональное образование, полученное в Техническом училище (ТУ) до 2001 года.

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Республики Узбекистан
Прохождение обучения, стажировки, инструктажа по охране труда и проверки знаний требований охраны труда 
Прохождение подготовки и аттестации в области промышленной безопасности

Прохождение противопожарного инструктажа, пожарно-технического минимума и проверка знаний требований пожарной безопасности.

Наличие удостоверений:

-на право работы с грузоподъемными сооружениями (стропальщика) и газорезчика

	Другие характеристики
	Присвоение квалификационного разряда осуществляет соответствующая комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы по данной специальности


3.1.1. Трудовая функция

	Наименование


	Наблюдение за правильным перемещением проката на рольгангах, шлепперах и охладительных устройствах
	Код
	А/01.2
	Уровень квалификации
	2


	Трудовые действия
	Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о состоянии оборудования, имевших место в течение смены неисправностях и мерах, принятых по их устранению

	
	Получение (передача) информации о характеристиках технологического процесса, о неполадках в работе оборудования стана горячей прокатки и причинах получения несоответствующей продукции и брака

	
	Проверка состояния оборудования, сменного инструмента, ограждений, работоспособности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования

	
	Выполнение вспомогательных операций при текущих ремонтах стана

	
	Выполнение вспомогательных операций по разборке и сборке клетей, перевалке и настройке валков, установке и креплении проводок, смене инструмента деформации

	
	Выполнение вспомогательных операций при настройке стана и привалковой арматуры согласно схемам прокатки, таблицам калибровки после профилактики, смены профилеразмера или аварийной перевалки

	
	Выполнение профилактических работ и вспомогательных работ при ремонте обслуживаемого стана

	
	Производить уборку рабочего места, убрать, переместить и погрузить концы горячего металла

	
	Производить отгрузку металла из карманов согласно технологической инструкции

	
	Выполнять газорезательные работы

	Необходимые умения
	Устройство, принцип работы и правила технической эксплуатации оборудования прокатного стана

	
	Схемы расположения механизмов и оборудования

	
	Правила настройки, наладки и технической эксплуатации обслуживаемого оборудования

	
	Требования основных положений бирочной системы

	
	Пользоваться специальными механизмами, приспособлениями и инструментами

	
	Управлять подъемными сооружениями.

	
	Определять исправность средств индивидуальной защиты.

	
	Оценивать состояние рабочего места на соответствие санитарным нормам и правилам.

	
	Виды измерительных приборов, приспособлений и средств измерений

	
	Виды и причины возникновения дефектов металла при прокатке

	
	Определять исправность оборудования, сменного инструмента, плитового настила, ограждений, средств связи, блокировок, сигнализации.

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для вальцовщика стана горячей прокатки

	Необходимые знания
	Навыки основных технологических операций по сборке клетей и настройке стана

	
	Основы теории прокатки и деформации металла, калибровка валков

	
	Основы технологического процесса производства горячекатаного проката

	
	Подавать команды машинисту крана.

	
	Марки и сортамент прокатываемого металла и систему клеймения и маркировки металла

	
	Устройство и принцип работы холодильника, рольгангов и других обслуживаемых механизмов

	
	Основы слесарного дела

	Другие характеристики
	-


IV. Сведения об организациях-разработчиках

профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик
	АО “Узметкомбинат”

(наименование организации)

Первый заместитель председателя правления по производству АО «Узметкомбинат» Вьюненко С.А.
     ________________


                          
(должность и Ф.И.О. руководителя)




      

             (подпись)




4.2. Наименования организации-разработчиков

	1 
	СПЦ-2 АО «Узметкомбинат»

	2 
	Управления по работе с персоналом АО «Узметкомбинат»

	3 
	Отдел мотивации и оплаты труда АО «Узметкомбинат»

	4 
	Учебный центр АО «Узметкомбинат»

	5 
	Технологический центр АО «Узметкомбинат»


4.3. Решение Совета по профессиональным квалификациям

(наименование Совета)

	№
	Содержание решения

	
	

	
	


