ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

СЛЕСАРЬ-ПРОВОДЧИК

(наименование профессионального стандарта)

	Акционерное общество «Узбекский металлургический комбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


                                                                                     Реквизиты утверждающей организации

Раздел I. Общие сведения

	Сборка-разборка, комплектование, наладка и перевалка клетей (валков) на прокатных станах, профилегибочных агрегатах и роликовых правильных машинах
	
	С05.112

	(наименование вида профессиональной деятельности)
	
	Код по 

дескриптору


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Подготовка и замена вышедшей из строя или сработавшейся валковой арматуры рабочих клетей


Группа занятий по НСКЗ:

	7223
	Станочники и наладчики металлообрабатывающих станков
	8123
	Операторы технологических процессов производства металла

	7233
	Слесари-механики и слесари-сборщики сельскохозяйственного и промышленного оборудования
	
	

	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)
	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)


Виды экономической деятельности:

	33
	Ремонт и установка машин и оборудования

	33.1
	Ремонт готовых металлических изделий, машин и оборудования

	33.14
	Ремонт электрического оборудования

	33.14.0
	Ремонт электрического оборудования

	(Код ОКЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт

(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые

функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень

квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень (подуровень) квалификации

	А
	Профилактическое обслуживание и ремонт валковой арматуры рабочих клетей
	3
	Слесарная обработка валковой арматуры рабочих клетей
	А/01.3
	3

	
	
	
	Профилактическое обслуживание валковой арматуры рабочих клетей
	А/02.3
	3


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

 
	Наименование


	Ведение технологического процесса резки горячекатаного проката в ножницах горячей резки
	Код
	А
	Уровень квалификации
	3


	Возможные наименования должностей
	Слесарь-проводчик 3 разряда
Слесарь – проводчик 4 разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональная школа на базе 9-ти летнего цикла образования,

Профессиональное обучение свыше 3 месяцев в центре профессионального обучения безработных и незанятого населения или иных сертифицированных образовательных учреждениях на базе 11-летнего образования.

Профессиональное образование (ПТУ,СПТУ), полученное до 2001 года

	Требования к опыту практической работы
	Не менее одного года по более низкому (предшествующему) разряду для получения более высокого разряда

	Особые условия допуска к работе
	Лица не моложе 18 лет
Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством
Прохождение стажировки, обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности; проверка знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности
Наличие удостоверения стропальщика

	Другие характеристики
	Присвоение квалификационного разряда осуществляет соответствующая комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы по данной специальности


 
 3.1.1  Трудовая функция

 
	Наименование


	Слесарная обработка валковой арматуры рабочих клетей  
	Код
	А/01.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия
	Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места

	
	Анализ исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм)

	
	Диагностика технического состояния детали и узлы валковой арматуры

	
	Подготовка, замена и наладка валковой арматуры рабочих клетей прокатных станов; непрерывных сортопрокатных и непрерывно-заготовочных станов; линейных сортопрокатных станов всех типов, прокатывающих более 20 профилеразмеров.

	
	Сборка привалковой арматуры рабочих клетей 

	
	Подготовка, установка и участие в наладке арматуры при переходе на другой профиль.

	
	Ремонт водяного охлаждения валков и наблюдение за его состоянием, наблюдение за смазкой шеек валков.

	
	Обеспечение наличия установленного запаса валковой арматуры.

	
	Подноска и уборка деталей и узлов валковой арматуры. 

	
	Участие в ремонтах стана.

	
	Разборка привалковой арматуры рабочих клетей 

	
	Контроль качества выполненных работ

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря

	
	Выполнять чтение технической документации общего и специализированного назначения

	
	Определять техническое состояние простых узлов и механизмов

	
	Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке

	
	Производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией

	
	Производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией

	
	Выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов

	
	Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов

	
	Изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов

	
	Контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ

	
	Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда

	
	Выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых узлов и механизмов

	Необходимые знания
	Требования к планировке и оснащению рабочего места

	
	Правила чтения чертежей и эскизов

	
	Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам

	
	Методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов

	
	Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажньгх работ

	
	Требования технической документации на простые узлы и механизмы

	
	Виды и назначение ручного и механизированного инструмента

	
	Методы и способы контроля качества разборки и сборки

	
	Требования охраны труда при выполнении слесарно-сборочных работ

	Другие характеристики
	


3.1.2   Трудовая функция

 
	Наименование


	Профилактическое обслуживание валковой арматуры рабочих клетей
	Код
	А/01.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия
	Подготовительно-заключительные операции и операции по обслуживанию рабочего места

	
	Проверка технического состояния валковой арматуры рабочих клетей  в соответствии с техническим регламентом

	
	Выполнение смазочных работ

	
	Устранение технических неисправностей в соответствии с технической документацией

	
	Контроль качества выполненных работ

	
	Обеспечивать наличие установленного запаса валковой арматуры.

	
	Участвовать в ремонтах стана. 

	
	Подготавливать, устанавливать и участвовать в наладке арматуры при переходе на другой профиль

	Необходимые умения
	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря

	
	Читать техническую документацию общего и специализированного назначения

	
	Выбирать слесарный инструмент и приспособления

	
	Выполнять измерения контрольно-измерительными инструментами

	
	Выполнять смазку, пополнение и замену смазки

	
	Выполнять промывку деталей простых механизмов

	
	Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов

	
	Выполнять замену деталей простых механизмов

	
	Контролировать качество выполняемых работ

	
	Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с соблюдением требований охраны труда

	Необходимые знания
	Требования к планировке и оснащению рабочего места

	
	Правила чтения чертежей деталей

	
	Методы диагностики технического состояния простых механизмов

	
	Назначение, устройство универсальных приспособлений и правила применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов

	
	Устройство и работа регулируемого механизма

	
	Основные технические данные и характеристики регулируемого механизма

	
	Технологическая последовательность выполнения операций при регулировке простых механизмов

	
	Способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма

	
	Методы и способы контроля качества выполненной работы

	
	Технологический процесс прокатки стали на обслуживаемых прокатных  станах

	
	Устройство и принцип работы клетей и оборудования прокатных станов

	
	Марки стали, из которых изготавливаются валки и валковая арматура

	
	Способы обработки валков

	
	Требования государственных стандартов, представляемые к качеству валков

	Другие характеристики
	-


IV. Сведения об организациях-разработчиках

профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

	АО “Узметкомбинат”

(наименование организации)

Первый заместитель председателя правления по производству АО «Узметкомбинат» Вьюненко С.А.
           ______________



                   (должность и Ф.И.О. руководителя)




                                        (подпись)




4.2. Наименования организации-разработчиков

	1 
	Сортопрокатный цех №1 АО «Узметкомбинат»

	2 
	Управление по работе с персоналом АО «Узметкомбинат»

	3 
	Отдела мотиваци и оплаты труда АО «Узметкомбинат»

	4 
	Учебный центр АО «Узметкомбинат»

	5 
	Технологический центр АО «Узметкомбинат»


4.3. Решение Совета по профессиональным квалификациям

(наименование Совета)

	№
	Содержание решения

	
	

	
	


