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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ
ПУЛЬТОВЩИК ЭЛЕКТРОПЛАВИЛЬНОЙ ПЕЧИ 
 (наименование профессионального стандарта)

	Акционерное общество «Узбекский металлургический комбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


                                                                              Реквизиты утверждающей организации
Раздел I. Общие сведения

	Выплавка стали в электропечах
	
	С05.016

	(наименование вида профессиональной деятельности
	
	Код по 

дескриптору


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Ведение энерготехнологического режима, техническое обслуживание электросталеплавильной печи 


Группа занятий по НСКЗ:

	8121,8122,8123
	Операторы металлоплавильных установок
	
	

	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)
	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)


Виды экономической деятельности:
	24
	Металлургическая промышленность

	24.1
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10.0
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	(Код ОКЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	код
	наименование
	уровень квалификации
	наименование
	код
	уровень (подуровень) квалификации

	A
	Ведение энерготехнологического режима, техническое обслуживание электросталеплавильной печи и агрегата комплексной обработке стали
	3
	Подготовка рабочего места перед выплавкой и доводкой стали в электросталеплавильной печи и на агрегате комплексной обработки стали 
	A/01.3
	3

	
	
	
	Ведение энерготехнологического режима 

во время выплавкой и доводкой стали в электросталеплавильной печи и на агрегате комплексной обработки стали. Фиксация контролируемых параметров. 
	A/02.3
	3


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

	Наименование


	Ведение энерготехнологического режима, техническое обслуживание электросталеплавильной печи и агрегата комплексной обработке стали
	Код
	А
	Уровень квалификации
	3


	Возможные наименования должностей
	Пультовщик электроплавильной печи и участка внепечной обработки стали 2-го разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональная школа на базе 9-ти летнего цикла образования,

Профессиональное обучение свыше 3 месяцев в центре профессионального обучения безработных и незанятого населения или иных сертифицированных образовательных учреждениях на базе 11-летнего образования.

Профессиональное образование (ПТУ,СПТУ), полученное до 2001 года 



	Требования к опыту практической работы
	Не менее одного года по более низкому (предшествующему) разряду для получения более высокого разряда

	Особые условия допуска к работе
	Лица не моложе 18 лет

	
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством

	
	Прохождение стажировки, обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности; проверка знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности

	
	Допуск по II группе по электробезопасности в установках напряжением до 1000 В

	Другие характеристики
	Присвоение более высокого квалификационного разряда осуществляет квалификационная комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы по данной профессии


3.1.1. Трудовая функция

	Наименование
	Подготовка рабочего места перед выплавкой и доводкой стали в электросталеплавильной печи и на агрегате комплексной обработки стали 
	Код
	А/01.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия
	Посещение сменно встречного совещания, получение задания на производство работ

	
	Получение (передача) при приеме-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, о параметрах энерготехнологического режима и неполадках в работе оборудования. 

	
	Проверка исправности освещения на пульту управления установкой.

	
	Проверка работоспособности блокировок и средств связи.

	
	Проверка и поддержание чистоты и порядка на пульту управления установкой

	
	Ведение журнала учета электрического режима и учетной документации пультовщика электроплавильной печи и участка внепечной обработки стали

	Необходимые умения
	Управлять стойками электрододержателей с главного пульта управления.

	
	Включение и выключение с пульта электропитания печного трансформатора на электропечи и агрегате комплексной обработке стали

	
	Выявлять неисправности в работе эксплуатируемого оборудования

	
	Проверять исправность и пользоваться средствами индивидуальной защиты

	
	Оказывать первую помощь

	Необходимые знания
	Утвержденый энерготехнологический режим

	
	Сменное задание по выплавке и внепечной обработке 

	
	Способы, порядок проверки исправности блокировок механизмов электроплавильной печи и агрегата комплексной обработки стали, средств индивидуальной защиты, средств коллективной защиты, световой и звуковой сигнализации, средств связи

	
	Требования бирочной системы

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для пультовщика электроплавильной печи и участка внепечной обработки стали

	Другие характеристики
	Работа под воздействием вредных и (или) опасных производственных факторов


3.1.2. Трудовая функция

	Наименование
	Ведение энерготехнологического режима во время выплавкой и доводкой стали в электросталеплавильной печи и на агрегате комплексной обработки стали
	Код
	А/02.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия 
	Получение (передача) при приеме-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, о параметрах энерготехнологического режима и неполадках в работе оборудования. 

	
	Получение сменного задания и ознакомление с ним

	
	Включение и вывод на заданный режим электродугового нагрева плавки 

	
	Проведение уборки на пульту управления установкой

	
	Ведение журнала учета электрического режима и учетной документации пультовщика электроплавильной печи и участка внепечной обработки стали

	Необходимые умения
	Включение и выключение с пульта электропитания печного трансформатора на электропечи и агрегате комплексной обработке стали.

	
	Управлять механизмами подъема и опускания электродов с главного пульта управления

	
	Регулировать по команде сталевара напряжения и силы тока по ходу плавки

	
	Наблюдать за показаниями контрольно – измерительных приборов и сигнальной аппаратуры  

	
	Ведение журнала учета электрического режима и учетной документации пультовщика электроплавильной печи и участка внепечной обработки стали

	Необходимые знания
	Сменное задание на производство работ

	
	Инструкции по эксплуатации электрооборудования электропечи и агрегата комплексной обработки стали.

	
	Утвержденый энерготехнологический режим для выплавки и обработке стали 

	
	Правила оказания доврачебной помощи при травмах, ожогах, поражении током, отравлении газом и ухудшении самочувствия

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для пультовщика электроплавильной печи и участка внепечной обработки стали

	
	План мероприятий по локализации и ликвидации аварий на установке внепечной обработки

	Другие характеристики
	Работа под воздействием вредных и (или) опасных производственных факторов


IV. Сведения об организациях-разработчиках
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик
	АО «Узметкомбинат»
(наименование организации)

Первый заместитель председателя правления по производству АО «Узметкомбинат» Вьюненко С.А.
          ________________



                                 (должность и Ф.И.О. руководителя)


     (подпись)



4.2. Наименования организации-разработчиков

	1 
	Бюро организации труда и заработной платы ЭСПЦ АО «Узметкомбинат» 

	2 
	Управления по работе с персоналом АО «Узметкомбинат»

	3 
	Отдел мотивации и оплаты труда АО «Узметкомбинат»

	4 
	Учебный центр АО «Узметкомбинат»

	5 
	Технологический центр АО «Узметкомбинат»


4.3. Решение Совета по профессиональным квалификациям

(наименование Совета)

	№
	Содержание решения

	
	

	
	


