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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ
Подручный сталевара установки внепечной обработки стали
 (наименование профессионального стандарта)

	АО «Узметкомбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


Реквизиты утверждающей организации
Раздел I. Общие сведения
	Обработка  стали на установках внепечной обработки
	
	С05.013

	(наименование вида профессиональной деятельности
	
	Код по 

дескриптору


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Внепечная обработка стали и сплавов с целью получения требуемых параметров плавки


Группа занятий по НСКЗ:

	8121, 8122, 8123
	Операторы металлоплавильных установок
	
	

	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)
	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)


Виды экономической деятельности:
	24
	Металлургическая промышленность

	24.1
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10.0
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	(Код ОКЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень (подуровень) квалификации

	A
	Выполнение технологических операций, подготовительных и вспомогательных работ при внепечной обработке стали
	3
	Проверка готовности и подготовка рабочего места, инструментов и приспособлений к проведению технологического процесса внепечной обработки стали
	A/01.3
	3

	
	
	
	Подготовка добавочных материалов для внепечной обработки стали 
	A/02.3
	3

	
	
	
	Выполнение технологических и вспомогательных операций при внепечной обработке стали 
	A/03.3
	3


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

	Наименование


	Выполнение технологических операций, подготовительных и вспомогательных работ при внепечной обработке стали
	Код
	А
	Уровень квалификации
	3


	Возможные наименования должностей
	Подручный сталевара установки внепечной обработки стали 4-го разряда

Подручный сталевара установки внепечной обработки стали 5-го разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональная школа на базе 9-ти летнего цикла образования,

Профессиональное обучение свыше 3 месяцев в центре профессионального обучения безработных и незанятого населения или иных сертифицированных образовательных учреждениях на базе 11-летнего образования.

Профессиональное образование (ПТУ,СПТУ), полученное до 2001 года

	Требования к опыту практической работы
	Не менее одного года по более низкому (предшествующему) разряду для получения более высокого разряда

	Особые условия допуска к работе
	Лица не моложе 18 лет

	
	Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством

	
	Прохождение стажировки, обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности; проверка знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности

	
	Наличие удостоверения стропальщика 

	
	Допуск по II группе по электробезопасности в установках напряжением до 1000 В

	Другие характеристики
	Присвоение более высокого квалификационного разряда осуществляет квалификационная комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы по данной профессии


3.1.1. Трудовая функция

	Наименование
	Проверка готовности и подготовка рабочего места, инструментов и приспособлений к проведению технологического процесса внепечной обработки стали
	Код
	А/01.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия
	Получение (передача) при приеме-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, обслуживаемого оборудования, неполадках в работе оборудования, оградительной техники, производственной сигнализации, о параметрах технологического режима, причинах получения несоответствующей продукции и брака. 

	
	Проверка исправности настилов и ограждений рабочей площадки, исправного состояния на рабочем месте оградительной техники.

	
	Проверка исправности освещения рабочей площадки и пульта управления установкой

	
	Проверка работоспособности блокировок и средств связи

	
	Проверка и поддержание чистоты и порядка на рабочей площадке и в пульте управления установкой

	
	Проверка наличия и исправности средств строповки и грузозахватных приспособлений

	
	Проверка состояния и очистка путей движения сталевоза установки внепечной обработки

	
	Проверка наличия и достаточности сменных блоков измерения температуры и отбора проб

	Необходимые умения
	Управлять агрегатами и механизмами установки внепечной обработки с главного и местного пультов управления

	
	Выявлять неисправности в работе эксплуатируемого оборудования

	
	Визуально определять целостность электроподводящих кабелей и разъемов

	
	Проверять пригодность средства строповки и грузозахватных приспособлений

	
	Проверять исправность и пользоваться средствами индивидуальной защиты

	
	Оказывать первую помощь

	Необходимые знания
	Технологические инструкции 

	
	Сменное задание по внепечной обработке и график на производство работ

	
	Инструкции по эксплуатации установки внепечной обработки, ее агрегатов и механизмов, главного и местных пультов управления

	
	Схемы строповки и перемещения грузов

	
	Способы, порядок проверки исправности блокировок механизмов установки внепечной обработки стали, средств индивидуальной защиты, средств коллективной защиты, световой и звуковой сигнализации, средств связи

	
	Требования бирочной системы

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для сталевара установки внепечной обработки стали

	Другие характеристики
	Работа под воздействием вредных и (или) опасных производственных факторов


3.1.2. Трудовая функция
	Наименование
	Подготовка добавочных материалов для внепечной обработки стали 
	Код
	А/02.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия
	Прием и загрузка добавочных материалов в бункера системы механизированной подачи материалов в ковш при внепечной обработке

	
	Установка бунтов порошковой и алюминиевой проволоки в трайб-аппарат

	
	Проверка наличия добавочных материалов в бункерах системы загрузки и на рабочей площадке

	
	Наращивание и перепуск электродов установки дугового подогрева плавки

	Необходимые умения
	Визуально определять тип и качество ферросплавов и шлакообразующих материалов

	
	Подавать команды машинисту крана условными знаками

	
	Управлять агрегатами и механизмами установки внепечной обработки с главного и местных пультов управления

	
	Пользоваться программным обеспечением сталевара установки внепечной обработки стали

	Необходимые знания
	Инструкции по эксплуатации системы механизированной подачи материалов в ковш, главного и местных пультов управления установки внепечной обработки

	
	Свойства, состав и назначение добавочных материалов

	
	Требования, предъявляемые к качеству материалов, используемых при внепечной обработке

	
	Схемы строповки и перемещения грузов

	
	Инструкция по наращиванию и перепуску электродов

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для сталевара установки внепечной обработки стали

	Другие характеристики
	Работа под воздействием вредных и (или) опасных производственных факторов


3.1.3. Трудовая функция

	Наименование
	Выполнение технологических и вспомогательных операций 

при внепечной обработке стали 
	Код
	А/03.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия
	Получение сменного задания и ознакомление с ним

	
	Управление установкой (снятием) стальковша

	
	Подсоединение (отсоединение) донной фурмы к системе подачи газа

	
	Запуск и управление перемешиванием плавки газом

	
	Включение и вывод на заданный режим электродугового нагрева плавки в ковше

	
	Включение и вывод на заданный режим вакуумных насосов

	
	Установка ковша с плавкой в позицию вакуумирования

	
	Отбор пробы металла и шлака

	
	Замер температуры металла в ковше

	
	Подача в ковш ферросплавов, раскислителей и шлакообразующих

	
	Введение в металлическую ванну в ковше порошковой и/или алюминиевой проволоки

	
	Перепуск и наращивание электродов установки электродугового нагрева плавки в ковше

	
	Контроль и управление режимом нагрева камеры циркуляционного вакууматора

	Необходимые умения
	Управлять агрегатами и механизмами установки внепечной обработки с главного и местного пультов управления

	
	Осуществлять и регулировать перемешивание плавки газом по заданному режиму

	
	Управлять процессом нагрева камеры циркуляционного вакууматора

	
	Владеть механизированным и ручным способами подача в ковш шлакообразующих материалов и раскислителей

	
	Осуществлять и регулировать подачу в металлическую ванну в ковше порошковой и/или алюминиевой проволоки по заданному режиму

	
	Отбирать пробы металла и шлака

	
	Замерять температуру стали в ковше

	
	Реализовывать план ликвидации аварий на установке внепечной обработки стали

	Необходимые знания
	Сменное задание по выплавке

	
	Инструкции по эксплуатации установки внепечной обработки, ее агрегатов и механизмов, главного и местных пультов управления

	
	Технологические инструкции по внепечной обработки стали

	
	Физико-химические свойства, состав и назначение раскислителей, легирующих, шлакообразующих, заправочных и огнеупорных материалов

	
	Состав и свойства газов, используемых в технологическом процессе внепечной обработки стали

	
	Правила оказания доврачебной помощи при травмах, ожогах, поражении током, отравлении газом и ухудшении самочувствия

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для сталевара установки внепечной обработки стали

	
	План мероприятий по локализации и ликвидации аварий на установке внепечной обработки

	Другие характеристики
	Работа под воздействием вредных и (или) опасных производственных факторов


IV. Сведения об организациях-разработчиках
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик
	АО «Узметкомбинат»
(наименование организации)

Первый заместитель председателя правления по производству АО «Узметкомбинат» Вьюненко С.
___________________



(должность и Ф.И.О. руководителя)





(подпись)



4.2. Наименования организации-разработчиков

	1 
	 Бюро организации труда и заработной платы СПЦ- 2 АО «Узметкомбинат» 

	2 
	Управления по работе с персоналом АО «Узметкомбинат»

	3 
	 Отдел мотивации и оплаты труда АО «Узметкомбинат»

	4 
	 Учебный центр АО «Узметкомбинат»

	5 
	 Технологический центр АО «Узметкомбинат»


4.3. Решение Совета по профессиональным квалификациям

(наименование Совета)

	№
	Содержание решения

	
	

	
	


