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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

ОТЖИГАЛЬЩИК ПРЕЦИЗИОННОЙ СТАЛИ И СПЛАВОВ
(наименование профессионального стандарта)

	Акционерное общество «Узбекский металлургический комбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


                                                                               Реквизиты утверждающей организации

РАЗДЕЛ I. Общие сведения

	Кузнечно-прессовые и термические работы
	
	Z.086


	(наименование вида профессиональной деятельности
	
	Код по

дескриптору


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Выполнение работ по отжигу прецизионных сталей и сплавов в шахтных печах 


Группа занятий по НСКЗ:

	8121, 8122, 8123
	Операторы металлоплавильных установок
	
	


 (код по НСКЗ)
                               (наименование)                                     (код по НСКЗ)                                (наименование)

Выды экономической деятельности:

	24
	Металлургическая промышленность

	24.1
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10.0
	Производство чугуна, стали и ферросплавов


    (Код ОКЭД)                                                              (наименование вида экономической деятельности)
 II.Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые

функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень (подуровень квалификации)

	А
	Ведение работ по отжигу прецизионных сталей и сплавов в шахтных печах
	3
	Выполнение работ по отжигу прецизионных сталей и сплавов в шахтных печах, разгрузки металла на стеллаж, обвязка металла и складирования металла на склад.
	А\01.3
	3


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1.  Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Ведение работ по отжигу прецизионных сталей и сплавов в шахтных печах
	Код
	А
	Уровень квалификации
	3


	Возможные наименования должностей
	Отжигальщик прецизионной стали и сплавов 2-го разряда
Отжигальщик прецизионной стали и сплавов 3-го разряда

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональная школа на базе 9-ти летнего цикла образования,

Профессиональное обучение свыше 3 месяцев в центре профессионального обучения безработных и незанятого населения или иных сертифицированных образовательных учреждениях на базе 11-летнего образования.

Профессиональное образование (ПТУ,СПТУ), полученное до 2001 года

	Требования к опыту практической работы
	Не менее одного года


	Особые условия допуска к работе
	Лица не моложе 18 лет 

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Республика Узбекистан
Прохождение стажировки, обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности; проверка знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности 

для работ по отжигу прецизионной стали и сплавов в шахтных печах

	Другие характеристики
	Присвоение более высокого квалификационного разряда осуществляет квалификационная комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы по данной специальности


3.1.1. Трудовая функция

	Наименование
	Выполнение работ по отжигу прецизионных сталей и сплавов в шахтных печах, разгрузки металла на стеллаж, обвязка металла и складирования металла на склад
	Код
	А\01.3

	Уровень (подуровень) квалификации
	3


	Трудовые действия
	Получение (передача) при приеме-сдаче смены информации о сменном производственном задании, состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению

	
	Проверка исправности средств индивидуальной защиты,  комплектности аварийного инструмента, средств пожаротушения

	
	Подготовка рабочего места (рабочей зоны) в соответствии с требованиями безопасности

	
	Выполнение подготовительных и вспомогательных операций для проведения работ по отжигу прецизионных сталей и сплавов в шахтных печах

	
	Проверка наличия, исправности и работоспособности обслуживаемых средств механизации, шахтных электрических печей, ручного,  контрольно-измерительного инструментов

	
	Вести процесс отжига прецизионных сталей и сплавов в шахтных печах

	
	Регулировать теплового режима отжига металла

	
	Наблюдать за правильной подготовкой металла к отжигу, загрузкой и разгрузкой печей

	
	Выполнение регламентных работ по техническому обслуживанию и ремонту закрепленного оборудования в соответствии со своей компетенцией

	
	Подготовка и загрузка металла на стеллажи отжига

	
	Продувка металла защитным газом, разгрузка печей после отжига

	
	Наблюдение за исправным состоянием печей и всей аппаратуры печей

	
	Участие в ремонтах обслуживаемых печей

	
	Отбор образцов металла и проб на чистоту защитного газа

	
	Ведение агрегатного журнала и учетной документации рабочего места отжигальщика прецизионных сталей и сплавов  

	Необходимые умения
	Оценивать перечень работ в наряде-задании и путевом листе на соответствие реальным условиям на месте производства работ

	
	Выявлять и устранять неисправностей в работе обслуживаемого оборудования

	
	Оценивать визуально безопасность, чистоту, освещенность, пожарную безопасность рабочих мест на соответствие установленным требованиям

	
	Применять специальные инструмент и приспособления при проведении работ и техническом обслуживании шахтных печей 

	
	Визуально оценивать пригодность стаканов шахтной печи 

	
	Применять средства механизации для погрузки, выгрузки и складирования металлов с соблюдением требований охраны труда и промышленной безопасности

	
	Применять средства индивидуальной защиты, средства пожаротушения

	
	Оказывать первую помощь пострадавшим

	Необходимые знания
	Основы технологического процесса отжига металла разных марок 

	
	Требование, предъявляемые к качеству продукции

	
	Основы технологического процесса отжига проволоки разного диаметра

	
	Сортамент и свойства стали и сплавов, подлежащих термообработке 

	
	Структуру и свойства металла и сплавов до и после термообработки

	
	Устройство и принцип работы шахтных термических печей 

	
	Технологию увязки проволоки в бунты

	
	Бирочную систему, правила противопожарной охраны и внутреннего трудового распорядка

	
	Номера телефонов аварийного вызова, производственную сигнализацию, применяемую в цехе

	
	Перечень газоопасных мест в цехе, правила поведения при ликвидации аварии в газовом хозяйств при возникновении пожаров

	
	Возможные неисправности обслуживаемых механизмов, оборудования и способы их устранения в соответствии со своей компетенцией

	
	Правила технической эксплуатации оборудования, работы в газоопасной зоне, автоматики, аппаратуры основы слесарного дела

	
	Правила оказания первой помощи пострадавшим

	
	План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий металлургической промышленности 

	
	Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при обращении с взрывчатыми материалами и выполнении работ

	Другие характеристики
	


IV. Сведения об организациях-разработчиках

профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

	АО «Узметкомбинат»

(наименование организации)

Первый заместитель председателя правления по производству АО «Узметкомбинат» Вьюненко С.
   ____________________



                (должность и Ф.И.О. руководителя)



(подпись)




4.2. Наименования организации-разработчиков

	1 
	СтПЦ АО «Узметкомбинат» 

	2 
	Управления по работе с персоналом АО «Узметкомбинат»

	3 
	Отдел мотивации и оплаты труда АО «Узметкомбинат»

	4 
	Учебный центр АО «Узметкомбинат»

	5 
	Технологический центр АО «Узметкомбинат»


4.3. Решение Совета по профессиональным квалификациям

(наименование Совета)

	№
	Содержание решения

	
	

	
	


