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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

ОПЕРАТОР СИСТЕМЫ ГИДРАВЛИКИ И ОХЛАЖДЕНИЯ МАШИНЫ НЕПРЕРЫВНОГО ЛИТЬЯ ЗАГОТОВОК (МНЛЗ)
(наименование профессионального стандарта)

	Акционерное общество «Узбекский металлургический комбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


                                                                           Реквизиты утверждающей организации

Раздел I. Общие сведения

	Производство проката на станах горячей прокатки
	
	С05.002

	(наименование вида профессиональной деятельности
	
	Код по 

дескриптору


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Управление машиной непрерывной разливки стали


Группа занятий по НСКЗ:

	8122, 8123
	Операторы металлоплавильных установок
	
	

	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)
	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)


Виды экономической деятельности:

	24
	Металлургическая промышленность

	24.1
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10.0
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	(Код ОКЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые

функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень (подуровень квалификации)

	A
	Обеспечение работоспособного состояния машины непрерывного литья заготовок
	3
	Проверка технического состояния систем гидравлики, водоохлаждения, вентиляции, основы технологических узлов машины, управляющей регулирующей и измерительной аппаратуры обслуживаемых механизмов
	А/01.3
	3

	
	
	
	Техническое обслуживание и подготовка машины непрерывного литья заготовок
	А/02.3
	3

	В
	Обеспечение оптимальных параметров работы машины непрерывного литья заготовок
	4
	Подготовка к ведению процесса разливки стали на машине непрерывного литья заготовок
	В/01.4
	4

	
	
	
	Управление механизмами машины непрерывного литья заготовок и системами вторичного охлаждения
	В/02.4
	4

	
	
	
	Управление механизмами системы гидравлики и охлаждения машины непрерывного литья заготовок
	В/03.4
	4


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

	Наименование


	Обеспечение работоспособного состояния машины непрерывного литья заготовок
	Код
	А
	Уровень квалификации
	3


	Возможные наименования должностей
	Оператора системы гидравлики и охлаждения машины непрерывного литья заготовок 3-го разряда. Оператора системы гидравлики и охлаждения машины непрерывного литья заготовок 4-го разряда 


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональная школа на базе 9-ти летнего цикла образования,

Профессиональное обучение свыше 3 месяцев в центре профессионального обучения безработных и незанятого населения или иных сертифицированных образовательных учреждениях на базе 11-летнего образования.

Профессиональное образование (ПТУ,СПТУ), полученное до 2001 года

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Лица не моложе 18 лет*(3)

Прохождение обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности, стажировки и проверки знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в установленном законодательством Республики Узбекистан*(4)

Наличие удостоверений:

- стропальщика;

- газорезчика; - на допуск к работе с электроустановками напряжением до 1000 В;

- на право работы с сосудами, работающими под давлением;

- на право допуска к эксплуатации и ремонту объектов газового хозяйства металлургических организаций и производств, трубопроводов газообразного кислорода, азота, аргона

	Другие характеристики
	Присвоение более высокого квалификационного разряда осуществляет квалификационная комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы по данной профессии


3.1.1. Трудовая функция
	Наименование
	Проверка технического состояния систем гидравлики, водоохлаждения, вентиляции, основы технологических узлов машины, управляющей регулирующей и измерительной аппаратуры обслуживаемых механизмов
	Код
	А/01.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия
	Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению

	
	подготовка машины непрерывного литья заготовок к разливке и управлению работой  гидроаккумуляторной и гидронасосной  станции на машинах непрерывного литья заготовок  в процессе разливки

	
	Осмотр и проверка состояния роликов подвески кристаллизаторов и форсунок между ними

	
	Проверка устройство и принцип работы систем гидравлики, водоохлаждения, вентиляции, основы технологических узлов машины, управляющей регулирующей и измерительной аппаратуры обслуживаемых механизмов.

	
	Подключение схемы управления гидроприводами.

	
	Осмотр виды, свойства и качество смазочных материалов.

	
	Осмотр режима охлаждения.

	
	Проверка системы связи и сигнализации основных постов управления машины.

	
	Настройка и проверка механизмов автоматической смазки кристаллизатора

	
	Проверить исправность всего принимаемого оборудования, наличие ограждений, исправность тупиков, сигнализации и блокировок, наличие и исправность инструмента, чалочных приспособлений.

	
	Управлять работой  гидроаккумуляторной и гидронасосной  станции на машинах непрерывного литья заготовок

	
	Управлять  системой охлаждения, сброса воды со слитка и вентиляцией камеры вторичного охлаждения  на машинах непрерывного литья заготовок.

	
	Производить наладку гидросистемы на заданное давление расхода воды вторичного охлаждения заготовки. Заполнять рабочей жидкостью расходные баки. 

	
	Регулировать расход воды на охлаждение кристаллизаторов и других водоохладительных узлов машины.

	
	Выполнять очистку форсунок, менять неисправные форсунки и прокладки.

	
	Уборка рабочего места и закрепленных территорий

	
	Ведение агрегатного журнала и учетной документации оператора гидросистемы машины непрерывного литья заготовок

	Необходимые умения
	Устройство и принцип работы систем гидравлики, водоохлаждения, вентиляции, основы технологических узлов машины, управляющей регулирующей и измерительной аппаратуры обслуживаемых механизмов.

	
	Владеть визуальным, инструментальным, приборньм методами контроля параметров в процессе эксплуатации оборудования

	
	Схемы управления гидроприводами.

	
	Виды, свойства и качество смазочных материалов.

	
	Режимы охлаждения.

	
	Пользоваться программным обеспечением оператора машины непрерывного литья заготовок

	Необходимые знания
	Производственная, производственно-техническая инструкции

	
	Значения заданных режимов работы насосной аккумуляторной станции

	
	Перечень газоопасных мест в цехе, правила поведения при ликвидации аварии в газовом хозяйстве при возникновении пожаров.

	
	Последовательность действий в случае выявления отклонения контролируемых качественных характеристик от нормы

	
	Схемы аварийной сигнализации и блокировок при нарушениях установленных режимов работы оборудования машины непрерывного литья заготовок

	
	Меры безопасности при организации и выполнении газоопасных работ

	
	Инструкция по охране труда (оператора, стропальщика, газорезчика)

	
	Программное обеспечение оператора гидросистемы

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для оператора машины непрерывного литья заготовок

	Другие характеристики
	-


3.1.2. Трудовая функция
	Наименование
	Техническое обслуживание и подготовка машины непрерывного литья заготовок
	Код
	А/02.3
	Уровень квалификации
	3


	Трудовые действия
	Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению

	
	Выполнение профилактических осмотров и текущих подготовок оборудования насосной аккумуляторной станции.

	
	Проверить исправность всего принимаемого оборудования, наличие ограждений, исправность тупиков, сигнализации и блокировок, наличие и исправность инструмента, чалочных приспособлений.

	
	Управлять работой  гидроаккумуляторной и гидронасосной  станции на машинах непрерывного литья заготовок.  

	
	Выполнение вспомогательных операций при управлении  системой охлаждения, сброса воды со слитка и вентиляцией камеры вторичного охлаждения  на машинах непрерывного литья заготовок.

	
	Проверка исправности гидросистемы на заданное давление расхода воды вторичного охлаждения заготовки. Заполнять рабочей жидкостью расходные баки. 

	
	Проверка регулировку расход воды на охлаждение кристаллизаторов и других водоохладительных узлов машины.

	
	Проверка состояния и работоспособности поворотных столов, сталкивателей, пакетировщиков, отводящих рольгангов

	
	Очистка оборудования машины непрерывного литья заготовок от окалины, шлака и шлама

	
	Очистка от окалины и шлама сбросных лотков, туннелей

	
	Проверка состояния и работоспособности маркировочных машин, рольгангов, упоров передаточных тележек

	
	Уборка рабочего места и закрепленных территорий

	
	Ведение агрегатного журнала и учетной документации оператора гидросистемы

	Необходимые умения
	Пользоваться системой связи и сигнализации основных пультов управления машины непрерывного литья заготовок

	
	Владеть способами синхронизации схемы управления гидроприводами.

	
	Проверять работу системы режимов охлаждения

	
	Проверять работу механизмов гидроаккумуляторных баллонов высокого давления.

	
	Проверить исправность всего принимаемого оборудования, наличие ограждений, исправность тупиков, сигнализации и блокировок, наличие и исправность инструмента, чалочных приспособлений.

	
	Ремонтировать поворотные столы, сталкиватели, пакетировщики, отводящие рольганги

	
	Осмотр и подготовка к работе ручного резака (при необходимости)

	
	Производить плановую остановку оборудования согласно регламента или аварийную остановку в соответствии с планом ликвидации аварий

	
	Пользоваться программным обеспечением оператора гидросистемы

	Необходимые знания
	Пользоваться системой связи и сигнализации основных пультов управления машины непрерывного литья заготовок

	
	Владеть способами синхронизации схемы управления гидроприводами.

	
	Проверять работу системы режимов охлаждения

	
	Проверять работу механизмов гидроаккумуляторных баллонов высокого давления.

	
	Проверить исправность всего принимаемого оборудования, наличие ограждений, исправность тупиков, сигнализации и блокировок, наличие и исправность инструмента, чалочных приспособлений.

	
	Ремонтировать поворотные столы, сталкиватели, пакетировщики, отводящие рольганги

	
	Осмотр и подготовка к работе ручного резака (при необходимости)

	
	Производить плановую остановку оборудования согласно регламента или аварийную остановку в соответствии с планом ликвидации аварий

	
	Пользоваться программным обеспечением оператора гидросистемы

	Другие характеристики
	-


3.2. Обобщенная трудовая функция

 

	Наименование
	Обеспечение оптимальных параметров работы машины непрерывного литья заготовок
	Код
	В
	Уровень квалификации
	4


 
 
	Возможные наименования должностей
	Оператор системы гидравлики и охлаждения машины непрерывного литья заготовок 3-го разряда

Оператор системы гидравлики и охлаждения машины непрерывного литья заготовок 4-го разряда

	

	Требования к образованию и обучению
	Профессиональный колледж или академический лицей на базе 11-летнего непрерывного цикла общего среднего образования.

Техникум.

	Требования к опыту практической работы
	Не менее трех лет работы оператором системы гидравлики и охлаждения литья заготовок 4-го разряда

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности, стажировки и проверки знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности

Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Российской Федерации

Наличие удостоверений:

- стропальщика;

- газорезчика;

- на допуск к работе с электроустановками напряжением до 1000 В;

- на право работы с сосудами, работающими под давлением;

- на право допуска к эксплуатации газокислотных горелок;

- на право допуска к эксплуатации и ремонту объектов газового хозяйства металлургических организаций и производств, трубопроводов газообразного кислорода, азота, аргона


3.2.1. Трудовая функция

 

	Наименование
	Подготовка к ведению процесса разливки стали на машине непрерывного литья заготовок
	Код
	В/01.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


 
 
	Трудовые действия
	Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению

	
	Выполнение профилактических осмотров и текущих подготовок оборудования насосной аккумуляторной станции.

	
	Проверить исправность всего принимаемого оборудования, наличие ограждений, исправность тупиков, сигнализации и блокировок, наличие и исправность инструмента, чалочных приспособлений.

	
	Управлять работой  гидроаккумуляторной и гидронасосной  станции на машинах непрерывного литья заготовок.  

	
	Выполнение вспомогательных операций при управлении  системой охлаждения, сброса воды со слитка и вентиляцией камеры вторичного охлаждения  на машинах непрерывного литья заготовок.

	Необходимые умения
	Пользоваться системой связи и сигнализации основных пультов управления машины непрерывного литья заготовок

	
	Владеть способами синхронизации схемы управления гидроприводами.

	
	Проверять работу системы режимов охлаждения

	
	Проверять работу механизмов гидроаккумуляторных баллонов высокого давления.

	
	Проверить исправность всего принимаемого оборудования, наличие ограждений, исправность тупиков, сигнализации и блокировок, наличие и исправность инструмента, чалочных приспособлений.

	
	Ремонтировать поворотные столы, сталкиватели, пакетировщики, отводящие рольганги

	
	Осмотр и подготовка к работе ручного резака (при необходимости)

	
	Производить плановую остановку оборудования согласно регламента или аварийную остановку в соответствии с планом ликвидации аварий

	
	Пользоваться программным обеспечением оператора гидросистемы

	Необходимые знания
	Пользоваться системой связи и сигнализации основных пультов управления машины непрерывного литья заготовок

	
	Владеть способами синхронизации схемы управления гидроприводами.

	
	Проверять работу системы режимов охлаждения

	
	Проверять работу механизмов гидроаккумуляторных баллонов высокого давления.

	
	Проверить исправность всего принимаемого оборудования, наличие ограждений, исправность тупиков, сигнализации и блокировок, наличие и исправность инструмента, чалочных приспособлений.

	
	Ремонтировать поворотные столы, сталкиватели, пакетировщики, отводящие рольганги

	
	Осмотр и подготовка к работе ручного резака (при необходимости)

	
	Производить плановую остановку оборудования согласно регламента или аварийную остановку в соответствии с планом ликвидации аварий

	
	Пользоваться программным обеспечением оператора гидросистемы

	Другие характеристики
	-


 

3.2.2. Трудовая функция

 

	Наименование
	Управление механизмами машины непрерывного литья заготовок и системами вторичного охлаждения
	Код
	В/02.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


 
 
	Трудовые действия
	Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования и принятых мерах по их устранению

	
	Выполнение профилактических осмотров и текущих подготовок оборудования насосной аккумуляторной станции.

	
	Проверить исправность всего принимаемого оборудования, наличие ограждений, исправность тупиков, сигнализации и блокировок, наличие и исправность инструмента, чалочных приспособлений.

	
	Управлять работой  гидроаккумуляторной и гидронасосной  станции на машинах непрерывного литья заготовок.  

	
	Выполнение вспомогательных операций при управлении  системой охлаждения, сброса воды со слитка и вентиляцией камеры вторичного охлаждения  на машинах непрерывного литья заготовок.

	
	Проверка исправности гидросистемы на заданное давление расхода воды вторичного охлаждения заготовки. Заполнять рабочей жидкостью расходные баки. 

	Необходимые умения
	Пользоваться компьютерной техникой, выводить визуализированную информацию о процессах разливки первого и второго уровня автоматизации на мониторы управления машины непрерывного литья заготовок

	
	Владеть визуальным, инструментальным, приборным методами контроля процесса разливки стали на машине непрерывного литья заготовок

	
	Владеть способами выбора режима работы систем электромагнитного перемешивания (при их наличии) металла в кристаллизаторе в зависимости от марки стали

	
	Рассчитывать время окончания разливки текущей плавки

	
	Владеть методами регулирования скорости вытягивания заготовки и выбора режима вторичного охлаждения в зависимости от марки стали и температуры металла в промежуточном ковше

	
	Пользоваться программным обеспечением оператора машины непрерывного литья заготовок

	Необходимые знания
	Конструкция, технологические коммуникации, оборудование, устройства и механизмы, программное обеспечение, визуализация информации о процессах разливки на мониторах поста управления машины непрерывного литья заготовок

	
	Технологическая инструкция по непрерывной разливке стали

	
	Диапазон допустимых отклонений контролируемого технологического параметра

	
	Способы и последовательность действий определения фактического значения контролируемых технологических параметров

	
	Основные параметры для установления оптимального режима вытягивания и получения качественных заготовок

	
	Влияние значения контролируемого технологического параметра на качественные характеристики заготовки

	
	Основные качественные показатели заготовок

	
	Требования бирочной системы

	
	Система аварийной и пожарной сигнализации машины непрерывного литья заготовок

	
	Программное обеспечение оператора машины непрерывного литья заготовок

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для оператора машины непрерывного литья заготовок

	Другие характеристики
	-


 

3.2.3. Трудовая функция

 

	Наименование
	Управление механизмами системы гидравлики и охлаждения машины непрерывного литья заготовок
	Код
	В/03.4
	Уровень (подуровень) квалификации
	4


 
	 Трудовые действия
	Получение (передача) при приемке-сдаче смены информации о состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования, причинах получения несоответствующей продукции и брака и принятых мерах по их устранению

	
	Отделение затравки от заготовки

	
	Управление механизмами газовой резки или гидравлическими ножницами при порезке заготовок на мерные длины, удалении грата, маркировке и пакетировании заготовок

	
	Контроль технического состояния газо- и кислород подводящих трасс арматуры

	
	Синхронизация продольного смещения резаков со скоростью вытягивания для обеспечения косины реза в заданных пределах

	
	Замена мундштуков на газокислородных резаках

	
	Контроль наличия грата на заготовках и информирование механических служб при превышении заданной толщины слоя грата

	
	Проверка маркировочного устройства заготовок и его заправка расходными материалами

	
	Контроль износа головок затравок и их замена (при необходимости)

	
	Контроль правильности длины отрезания технологической обрези

	
	Контроль геометрии граней заготовки и возможных поверхностных дефектов на отводящем рольганге

	
	Отрезание проб металла (темплетов) для контроля макроструктуры и для проведения аттестационных испытаний готового металла, обработка их (удаление грата), маркировка и отправка в лабораторию

	
	Управление краном-манипулятором и механизмами транспортировки машины непрерывного литья заготовок по рольгангам и столу-холодильнику

	
	Проверка устройства пакетирования заготовок

	
	Ведение агрегатного журнала и учетной документации оператора машины непрерывного литья заготовок

	Необходимые умения
	Отделять затравку от заготовки при помощи специального механизма без изменения скорости вытягивания заготовки

	
	Синхронизировать продольные скорости движения резаков и заготовки и скорость поперечной порезки

	
	Отбирать и маркировать пробы для проведения аттестационных испытаний готового металла

	
	При поломке машины газовой резки осуществлять порезку при помощи ручного газового резака

	
	Пользоваться газокислородными резаками, средствами пожаротушения и аварийным инструментом

	
	Производить плановую или аварийную остановку обслуживаемого оборудования

	
	Пользоваться программным обеспечением оператора машины непрерывного литья заготовок

	
	Контролировать и управлять заданными параметрами резки и маркировки

	Необходимые знания
	Устройство, назначение, расположение и принцип действия эксплуатируемого оборудования

	
	Система аварийной сигнализации и аварийной остановки резаков

	
	Производственные и производственно-технические инструкции

	
	Требования по качеству резки заготовки (показатели реза, длины и геометрии непрерывнолитой заготовки)

	
	Схемы автоматического управления режимом газовой резки заготовок

	
	Соотношения давления газа и кислорода

	
	Схемы аварийной сигнализации и блокировок при нарушениях установленных гидравлического и температурного режимов реза

	
	Меры безопасности при отделении затравки от тела слитка

	
	Порядок отбора и маркировки проб для проведения аттестационных испытаний готового металла

	
	Требования бирочной системы

	
	Программное обеспечение оператора машины непрерывного литья заготовок

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для оператора машины непрерывного литья заготовок


IV. Сведения об организациях – разработчиках

профессионального стандарта

 

4.1. Ответственная организация-разработчик

	АО «Узметкомбинат»

(наименование организации)

Первый заместитель председателя правления по производству АО «Узметкомбинат» Вьюненко С.А.
           _______________



                             (должность и Ф.И.О. руководителя)


  (подпись)




4.2. Наименования организации-разработчиков

	1 
	Бюро организации труда и заработной платы ЭСПЦ АО «Узметкомбинат»

	2 
	Управления по работе с персоналом АО «Узметкомбинат»

	3 
	Отдел мотивации и оплаты труда АО «Узметкомбинат»

	4 
	Учебный центр АО «Узметкомбинат»

	5 
	Технологический центр АО «Узметкомбинат»


4.3. Решение Совета по профессиональным квалификациям

(наименование Совета)

	№
	Содержание решения

	
	

	
	


