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КАСБ СТАНДАРТИ

Пилла ташхиси лаборанти _____________________________________________________________________________

 касб стандарти номланиши
	

	Вазирликнинг 

Рўйҳатга олиш рақами


Ташкилотнингтадсиқловчи  реквизитлари

I Бўлим. Умумий маълумотлар

	Туман пилла қабул қилиш корхоналари лабораторияси жихозларидан  пилла намуналар олишда  фойдаланиш
	
	А01.003

	(мутахассислик фаолияти турининг номланиши)
	Дескриптор коди

	Мутахассислик фаолият  турининг асосий мақсади:

	Туман пилла қабул қилиш корхоналари лабораторияси жиҳозларидан пилла намуналарини олишда ва саралашда  фойдаланиш


Фаолият гуруҳи:

	2229
	Лаборант 
	3116
	Ишлаб чиқариш лаборанти


	(ММСТ бўйича коди)
	( номи)

	(ММСТ бўйича коди)
	( номи)


	Иқтисодий фаолият турларига киритилиши:

	01
	Деҳқончилик ва чорвачилик, овчилик ва бу соҳаларда хизмат кўрсатиш

	01.4
	Чорвачилик

	01.49
	Ҳайвонларнинг бошқа турларини кўпайтириш

	01.49.1
	Ипак қуртини кўпайтириш


(ИФТК коди)

(иқтисодий фаолият турининг номланиши)
II-БЎЛИМ

Касб стандартига киритилган меҳнат вазифаларининг таснифи

(касбий фаолият турининг вазифалари харитаси)
	Умумлаштирилган
меҳнат вазифалари
	Меҳнат вазифалари

	Код
	Номланиши
	Малакадаражаси
	Номланиши
	Код
	Малак адаражаси

	А


	Туман Агро пилла МЧЖ ларидасаноат пилла партияларини қабул қилиш, намуналарини саралашни ва тирик пиллаларни вақтинча сақлаш жараёнини  назорат қилиш
	4
	Туман пилла Агро пилла МЧЖ ларида саноат пиллалари партияларини қабул қилиш ва намуна олиш жараёнини назорат қилиш
	А/01.4
	4

	
	
	
	Қабул қилинган пилла партияларини иссиқлик агрегатидан ўтказилгунга қадар вақтинча сақлаб туриш жараёнини назорат қилиш.
	А/02.4
	4

	В
	Туман Агро пилла МЧЖ ларида дастлабқи ишловдан ўтган пиллалар учун зарур қуритиш айвони ва лаборатория жихозларини тайёрлигини назорат қилиш
	4
	Туман Агро пилла МЧЖ ларининг қуритиш айвонининг мавсумга тайёрлигини назорат қилиш
	В/01.4
	4

	
	
	
	Туман Агро пилла МЧЖ ларининг қуритиш айвонидаги қуруқ пилла партияларини сифатини нозорат қилиш ва вақти-вақти билан шамоллатиб туришни назорат қилиш
	В/02.4
	4

	С
	Пилла қуритиш агрегатларини мавсумга тайёрлигини назорат қилиш
	4
	Пилла қуритиш агрегатларининг техник кўрикдан ўтказишни назорат қилиш
	С/01.4
	4

	
	
	
	Пилла қуритиш агрегатлари учун зарур эҳтиёт қисмларни мавсумга тайёрлигини ва етарлилигини назорат қилади. 
	С/02.4
	4

	Д


	Пилла қуртитиш агрегатлар учун ёқилғи мойлаш материалларини мавсумга тайёрлигини назорат қилиш
	4
	Пилла қуртитиш агрегатнинг иш унумидан келиб чиқиб, сарфланадиган  ёқилғи миқдорини мавсумга етарлилигини ҳисоблаб чиқиш
	Д/01.4


	4

	
	
	
	Ёқилғи мойлаш материалларини сақлаш хавфсизлигини назорат қилиш
	Д/02.4


	4

	Е


	Пиллаларни сифатига таъсир этувчи барча  технологик омилларни назоратга олиш 
	4
	Пиллахонага қабул қилинаётган тирик пиллаларни  етилтириб (7-8-кунида) терилганлигини назорат қилиш
	Е/01.4


	4

	
	
	
	Қабул қилинган тирик пиллаларни вақтинча сақлаш жараёнини пилла сифатига таъсирини камайтирилишини назорат қилиш.
	Е/02.4


	4

	
	
	
	Носоз агрегатларни ишлатилишининг пилла сифатига таъсирини аниқлаш ва уни бартараф этиш чорасини кўриш
	Е/03.4


	4

	
	
	
	Пилла қуритиш агрегатдан ўтказилган пиллаларнинг сифатини меъёрида сақлаш мақсадида қурутиш айвонида (вақти – вақти билан шамоллатилиб)  ағдарилиб турилишини назорат қилиш 
	Е/04.4


	4


III-БЎЛИМ

Умумлаштирилган меҳнат вазифаларининг тавсифи

3.1. Умумлаштирилган меҳнат вазифаси

	Номланиши
	Туман Агро пилла МЧЖ ларидасаноат пилла партияларини қабул қилиш, намуналарини саралашни ва тирик пиллаларни вақтинча сақлаш жараёнини  назорат қилиш


	Коди
	А
	Малака даражаси
	4


	Лавозимларнинг эҳтимолий (тахминий) номланиши
	Пилла ташхиси лаборанти

	Таълим ва ўқитишга талаблар
	Ўрта махсус касб- таълими-ўн ойдан кам бўлмаган муддатда малакали ишчи (хизматчи)ларни тайёрлаш дастури.

	Амалий ишлар бўйича тажрибага талаблар
	-

	Меҳнат қилишга рухсат бериш учун махсус талаблар
	Меҳнатни муҳофаза қилиш бўйича йўл-йўриқ бериш (инструктаж ўтказиш)


3.1.1. Меҳнат вазифалари

	Номланиши


	Туман пилла Агро пилла МЧЖ ларида саноат пиллалари партияларини қабул қилиш ва намуна олиш жараёнини назорат қилиш.


	Коди
	А/01.3
	Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Саноат пилла партияларини қабул қилиш, вақтинча сақлаш ва дастлабки ишлов беришни жараёнини назорат қилади.

	
	Саноат учун етиштирилган пилла партияларидан намуналар олишда асбоб-анжомларни тайёрлашни зарорат қилади.

	
	Қабул пункти бино ва айвонлари хамда лаборатория хоналари санитария-гигиена холатида бўлишини назорат қилади. 

	Зарурий кўникмалар
	Саноат пиллаларини қабул қилиш учун зарур жихозларни ҳисоблайди.

	
	Тут ипак қуртининг оқ пилла ўрайдиган зот ва дурагайларининг тирик  пиллалари учун қабул қилинган ГОСТ 31257:2004 ва қуруқ пиллалар учун қабул қилинган ГОСТ 31256:2004 стандарт тоифалари бўйича билим куникмасига эга бўлиши керак.

	Зарурий билимлар
	Тут ипак қуртининг оқ пилла ўрайдиган зот ва дурагайларининг тирик пиллалари учун қабул қилинган  ГОСТ 31257:2004 ва қуруқ пиллалар учун қабул қилинган ГОСТ 31256:2004 стандартининг техник шартларини билиши керак.

	
	Техника ҳафсизлик қоидаларини билиш

	
	Қабул пункти  жихозлари, қуритиш агрегатлари ва лаборатория жихозларидан фойдаланиш қоидаларини билиш


	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.1.2. Меҳнат вазифалари

	Номланиши


	Қабул қилинган пилла партияларини иссиқлик агрегатидан ўтказилгунга қадар вақтинча сақлаб туриш жараёнини назорат қилиш.


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Тирик  ва қуруқ пиллаларни Давлат стандарти талаби бўйича навларга ажратади

	
	Тирик  ва қуруқ пиллаларни гуруҳ бўйича Давлат стандарти талаби бўйича навлар аралашмаси фоизи аниқланади.

	
	Қабул қилиш пункти ва лаборатория биноларининг санитария-гигиена шароитларини назоатини олиб боради

	Зарурий кўникмалар
	Қуруқ пиллаларни намлик меъёрлари аниқлаш

	
	Намуна олишда ишлатиладиган жиҳозлар ва ускуналаридан фойдаланиш.

	Зарурий билимлар
	Саноат пиллаларидан ДСТ талаби бўйича намуналар олиш қоидаси

	
	Саноат пиллаларини ДСТ  талаби бўйича навларга ажратишнинг техник шартлари

	
	Техника хавфсизлик қоидаларини бажарилиш тартиби.

	
	Иссиқлик агрегатлари ва лаборатория асбоблардан фойдаланиш қоидалари.

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.2. Умумлаштирилган меҳнат вазифаси

	Номланиши
	Туман Агро пилла МЧЖ ларида дастлабқи ишловдан ўтган пиллалар учун зарур қуритиш айвони ва лаборатория жихозларини тайёрлигини назорат қилиш


	Коди
	Б
	     Малака даражаси
	4


	Лавозимларнинг эҳтимолий (тахминий) номланиши
	Пилла ташхиси лаборанти

	Таълим ва ўқитишгаталаблар
	Ўрта махсус касб-ҳунар таълими-ўқув дастурлари ва малакали ишчилар (ходимлар)

	Амалий ишлар бўйича тажрибага талаблар
	-

	Меҳнат қилишга рухсат бериш учун махсус талаблар
	Меҳнатни муҳофаза қилиш бўйича йўл-йўриқ бериш (инструктаж ўтказиш)


3.2.1.Меҳнат вазифалари

	Номланиши
	Туман Агро пилла МЧЖ ларининг қуритиш айвонининг мавсумга тайёрлигини назорат қилиш


	Коди
	Б/01.3
	Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Саноат учун етиштирилган пилла намуналарни ДСТ асосида навларга ажратади.

	
	ГОСТ 31257:2004 ва ГОСТ 31256:2004Давлат стандарти асосида саноат учун етиштирилган пилла намуналарни навларга ажратилишини назорат қилади.

	
	Олинган намуналаркўрсатқичларини дафтарда қайд қилиш ва тахлил қилиш

	
	Саноат учун етиштирилган пилла намуналарни ДСТ асосида навларга ажратишда лаборатория жиҳозлари ва ускуналаридан  тўғри фойдаланишни назорат қилади.

	
	Қабул пункти ва лаборатория хоналарининг санитария-гигиена шароитларини назорат қилиш

	Зарурий кўникмалар
	Лабораторияда ишлатиладиган жиҳозлар ва ускуналаридан тўғри фойдаланиш

	
	Лабораторияда саноат учун етиштирилган пилла намуналарни ДСТ асосида навларга ажратиш

	
	Саноат учун етиштирилган пилла намуналарни ГОСТ 31257: 2004 ва ГОСТ 31256:2004 стандарти асосида пилла навларини фоизини аниқлаш

	Зарурий билимлар
	Саноат учун етиштирилган тирик пиллалар учун ГОСТ 31257: 2004 ва ГОСТ 31256:2004 стандарти қоидаси билиш

	
	ЎзРСТ тут ипак қуртининг тирик пиллаларининг навларга ажратиш.

	
	Ишларни хавфсиз бажариш усулларини билиш

	
	Асбоблардан фойдаланиш қоидаларини билиш

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.2.2.Меҳнат вазифалари
	Номланиши


	Туман Агро пилла МЧЖ ларининг қуритиш айвонидаги қуруқ пилла партияларини сифатини нозорат қилиш ва вақти-вақти билан шамоллатиб туришни назорат қилиш


	Коди
	В/02.3
	Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	ГОСТ 31257: 2004 ва ГОСТ 31256: 2004  асосида саноат учун етиштирилган пилла намуналарини баҳолаш.

	
	Баҳоланган пилла партияларини тартиб бўйича дафтарда қайд қилишни назорат қилиш.

	
	Баҳоланган пилла партияларини тартиб бўйича хужжатлаштирилади.

	
	Саноат учун етиштирилган пилла намуналарни стандарт асосида навларга ажратишда лаборатория жиҳозлари ва ускуналаридан фойдаланиш тартибини назоратга олади.

	Зарурий кўникмалар
	Саноат учун етиштирилган тирик пиллалар учун ГОСТ 31257: 2004 стандарти  қоидалари.

	
	ГОСТ 31257: 2004 стандартига мувофиқ тут ипак қуртининг тирик пиллаларининг навларга ажратиш.

	
	Ишларни хавфсиз бажариш усуллари.

	Зарурий билимлар
	Саноат пиллаларини баҳолаш учун ГОСТ 31257: 2004 ва  ГОСТ 31257: 2004 стандарти қоидаларини билиш

	
	Ўзбекистон Республикаси бўйича пилла мавсуми учун саноат тирик пиллалар навларини етиштириш  баҳосинини билиш

	
	Лаборатория жихозларидан фойдаланиш қоидалари.

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.3. Умумлаштирилган меҳнат вазифаси
	Номланиши


	Пилла қуритиш агрегатларини мавсумга тайёрлигини назорат қилиш


	Коди
	С
	       Малака даражаси
	4


	Лавозимларнинг эҳтимолий (тахминий) номланиши 
	Пилла ташхиси лаборанти

	Таълим ва ўқитишга талаблар
	Ўрта касбий таълим - малакали ишчи, хизматчиларини тайёрлаш дастурлари

	Амалий ишлар бўйича тажрибага талаблар
	-

	Меҳнат қилишга рухсат бериш учун махсус талаблар
	Меҳнатни муҳофаза қилиш бўйича йўл-йўриқ бериш (инструктаж ўтказиш)


3.3.1. Меҳнат вазифалари
	Номланиши
	Пилла қуритиш агрегатларининг техник кўрикдан ўтказишни назорат қилиш


	Коди
	С/01.4
	   Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Пилла қуртитиш агрегатларининг ишлаш режимини танлаш 

	
	Пиллахонага пиллаларни келишига қараб пилла қуритиш режимини танлаш  

	Зарурий кўникмалар
	Пилла қуритиш агрегатининг технологик тартиби

	
	Пилла қуритиш ҳажмини  кўпайтириш тартиби

	
	Пилла қуритишда ёқилғини иқтисод қилиш тартиби

	Зарурий билимлар
	Пилла қуритишни тўғри ташкил қилиш ва лойиҳасини ишлаб чиқиш бўйича

	
	Тирик пиллаларни пиллахонага келишига қараб, агрегатларни тайёрлаш тартиби бўйича

	
	Пилла қуритиш  технологияларини билиш 

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.3.2. Меҳнат вазифалари
	Номланиши


	Пилла қуритиш агрегатлари учун зарур эҳтиёт қисмларни мавсумга тайёрлигини ва етарлилигини назорат қилади.


	Коди
	С/02.4
	    Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Пиллахоналарни мавсумга тайёрлаш муддати ва усуллари

	Зарурий кўникмалар
	Пиллаларни пиллахонага келиш муддати ва ҳажм кўрсаткичлари бўйича

	
	Пилла қуритиш режимлари бўйича

	
	Эҳтиёт қимларнинг мавсумга тайёргарлиги бўйича

	Зарурий билимлар
	Пиллахонага пиллаларни келиш муддатларини аниқ билиш бўйича

	
	Пилла қуритиш усулларини билиш бўйича

	
	Пиллахонани мавсумга тайёрлигини билиш бўйича 

	
	Пиллахонага пиллаларни энг кўп келиш куниларини билиш бўйича

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.4. Умумлаштирилган меҳнат вазифаси
	Номланиши
	Пилла қуртитиш агрегатлар учун ёқилғи мойлаш материалларини мавсумга тайёрлигини назорат қилиш


	Коди
	Д
	      Малака даражаси
	4


	Лавозимларнинг эҳтимолий (тахминий) номланиши 
	Пилла ташхиси лаборанти

	Таълим ва ўқитишга талаблар
	Ўрта касбий таълим - малакали ишчи, хизматчиларини тайёрлаш дастурлари

	Амалий ишлар бўйича тажрибага талаблар
	-

	Меҳнат қилишга рухсат бериш учун махсус талаблар
	Меҳнатни муҳофаза қилиш бўйича йўл-йўриқ бериш (инструктаж ўтказиш)


3.4.1. Меҳнат вазифалари
	Номланиши


	Пилла қуртитиш агрегатнинг иш унумидан келиб чиқиб, сарфланадиган  ёқилғи миқдорини мавсумга етарлилигини ҳисоблаб чиқиш


	Коди
	Д/01.4
	Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Ёқилғини сарфини камайтириш учун пиллаларни вақтинча сақлаш учун жойини тайёрлаш 

	
	Пилла қуритиш агрегатнинг бир суткалик иш унумини ҳисоблаш

	
	Пилла қуритиш режимини танлаш

	Зарурий кўникмалар
	Ёқилғи тури ва сарфи  бўйича

	
	Ёқилғи сарфини камайтириш бўйича 

	
	Ёқилғи миқдорини кам сарфлаб, пилла сифатини сақлаб қолиш бўйича

	Зарурий билимлар
	Пилла сифатини сақлаб қолишнинг ёқилғи миқдорига боғлиқлигини билиш

	
	Ёқилғи турига қараб қуритиш агрегатининг ҳароратини аниқлаш ва пилла сифатини назорат қилиб боришни билиш

	
	Пилла қуритиш режимларида ёқилғи сарфи ва миқдорини билиш

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.4.2. Меҳнат вазифалари 

	Номланиши
	Ёқилғи мойлаш материалларини сақлаш хавфсизлигини назорат қилиш


	Коди
	Д/02.4
	Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Ёқилғи мойлаш материалларини  сақлаш учун жойини тайёрлаш 

	
	Пилла қуритиш агрегатнинг бир суткалик иш унумини ҳисоблаш

	
	Пилла қуритиш режимини танлаш

	
	Ёқилғини сарфини камайтириш учун пиллаларни вақтинча сақлаш учун жойини тайёрлаш 

	Зарурий кўникмалар
	Ёқилғи тури ва сарфи  бўйича

	
	Ёқилғи сарфини камайтириш бўйича 

	
	Ёқилғи миқдорини кам сарфлаб, пилла сифатини сақлаб қолиш бўйича

	
	Ёқилғи тури ва сарфи  бўйича

	Зарурий билимлар
	Пилла сифатини сақлаб қолишнинг ёқилғи миқдорига боғлиқлигини билиш

	
	Ёқилғи турига қараб қуритиш агрегатининг ҳароратини аниқлаш ва пилла сифатини назорат қилиб боришни билиш

	
	Пилла қуритиш режимларида ёқилғи сарфи ва миқдорини билиш

	
	Пилла сифатини сақлаб қолишнинг ёқилғи миқдорига боғлиқлигини билиш

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.5. Умумлаштирилган меҳнат вазифаси
	Номланиши


	Пилла сифатига таъсир этувчи барча технологик омилларни назоратга олиш


	Коди
	Е
	       Малака даражаси
	4


	Лавозимларнинг эҳтимолий (тахминий) номланиши 
	Пилла ташхиси лаборанти

	Таълим ва ўқитишга талаблар
	Ўрта касбий таълим - малакали ишчи, хизматчиларини тайёрлаш дастурлари

	Амалий ишлар бўйича тажрибага талаблар
	-

	Меҳнат қилишга рухсат бериш учун махсус талаблар
	Меҳнатни муҳофаза қилиш бўйича йўл-йўриқ бериш (инструктаж ўтказиш)


3.5.1. Меҳнат вазифалари

	Номланиши
	Пиллахонага қабул қилинаётган тирик пиллаларни  етилтириб (7-8-кунида) терилганлигини назорат қилиш


	Коди
	Е/01.4
	   Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Звенолардаипак қуртининг  пилла ўраш жараёнини кузатиш  

	
	Пилла ўрашда ҳарорат ва намлик меъёрларини назорат қилиш 

	Зарурий кўникмалар
	Пилла ичидаги ғумбакнинг етилишини аниқлаш

	
	Тирик пиллаларни дасталардан териш муддатини аниқлаш 

	Зарурий билимлар
	Пиллаларнинг биологик етилишини билиш бўйича

	
	Пиллаларни дасталардан териш муддати бўйича 

	
	Пиллаларни гуруҳларга ажратиш ва лосдан тозалаш бўйича 

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш 


3.5.2.Меҳнат вазифалари
	Номланиши


	Қабул қилинган тирик пиллаларни вақтинча сақлаш жараёнини пилла сифатига таъсирини камайтирилишини назорат қилиш.


	Коди
	Е/02.4
	    Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Тирик пиллаларни қабул қилиш айвонидан жой ажратиш ва уни тайёрлаш

	
	Пиллаларни вақтинча сифатли сақлаб туриш  учун 10-12 килограмлик полипропилен яшикларни тайёрлаб қўйиш 

	Зарурий  кўникмалар
	Тирик пиллаларни кунлик масса йўқатишини ҳисоблаб бориш

	
	Етилган тирик пиллаларни қабул қилиш куникмасига эга бўлиш

	Зарурий  билимлар
	Тирик пиллаларни вақтинча сақлаш учун ажратилган айвон майдонини аниқлаш бўйича

	
	Тирик пиллаларни келиш муддатига қараб, вақтинча сақланадиган майдон бирлигини аниқлаш бўйича

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.5.3.Меҳнат вазифалари
	Номланиши


	Носоз агрегатларни ишлатилишининг пилла сифатига таъсирини аниқлаш ва уни бартараф этиш чорасини кўриш


	Коди
	Е/03.4
	    Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Пилла қуритиш агрегатларни техник кўрикдан утказишни назорат қилиш

	
	Пилла қуртитиш агрегатларининг зарур эҳтиёт қисмларини аниқлаш

	Зарурий  кўникмалар
	Носоз агрегатларни  пилла қуритиш сифатига қараб аниқлаш

	
	Носоз пилла қуртиш агрегатларини зарур эҳтиёт қисмларини аниқлаш

	Зарурий  билимлар
	Пилла қуритиш агрегатининг техник тавсифномасини билиш бўйича 

	
	Пилла қуритиш сифатини агрегатнинг фаолияти билан баҳолаш бўйича  

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


3.5.4.Меҳнат вазифалари
	Номланиши


	Пилла қуритиш агрегатдан ўтказилган пиллаларнинг сифатини меъёрида сақлаш мақсадида қурутиш айвонида (вақти – вақти билан шамоллатилиб)  ағдарилиб турилишини назорат қилиш


	Коди
	Е/04.4
	    Малака даражаси
	4


	Меҳнат жараёнидаги ҳаракатлари
	Пиллаларни сояда қуритиш айвонларини  тайёрлаш

	
	Агрегатдан ўтказилган пиллаларнинг сифатини меъёрида сақлаш

	Зарурий  кўникмалар
	Агрегатдан ўтказилган пиллаларнинг намлик миқдорини аниқлаш

	
	Сояда қуритиш айвонинг ҳажмини аниқлаш

	Зарурий  билимлар
	Пиллаларни физик ва кондицион массасини аниқлаш бўйича 

	
	Кондинцион аппаратнинг ишлаш функцияси бўйича 

	Бошқа тавсифлар
	Бажариладиган ишларни юқори малакали ходим раҳбарлигида амалга ошириш


IV-БЎЛИМ

Касб стандартнинг ишлаб чиққан ташкилотлар тўғрисида маълумотлар

1. Масъул ишлаб чиқувчи ташкилот

	Ўзбекистон Республикаси Қишлоқ хўжалиги вазирлиги
(ташкилотноми)

Кадрлар ва ўқув юртлари бошқармаси бошлиғи

Абдуалимов Э.У        ____________________

(раҳбарнинг лавозими ва Ф.И.Ш.) (имзоси)




2. Ишлаб чиқувчи ташкилотларнинг номлари
	
	Тошкент давлат аграр университети

	
	Ипакчилик ва тутчилик факультети

	
	Ипакчилик ва тутчилик кафедраси мудири 

Ч.И.Беккамов _______________________ 

	
	Ипакчилик ва тутчилик кафедраси катта ўқитувчиси (PhD)
Қ.А.Жумағулов _______________________ 



	
	


3.Тармоқ Кенгаши қарори

Қишлоқ хўжалиги вазирлиги ҳузуридаги “Тармоқ кенгаши”  мазкур “Пилла ташхиси лаборанти” касб стандартини тасдиқлашга тавсия қилади.
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