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XIII
ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

АППАРАТЧИК ОКИСЛЕНИЯ
(наименование профессионального стандарта)

	Государственное предприятие «Навоийский горно-металлургический комбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


Реквизиты утверждающей организации

Раздел I. Общие сведения

	Ведение технологического процесса окисления  сернистого ангидрида  в серный ангидрид в контактном аппарате с промежуточным или внутренним теплообменом
	
	С03.050


	(наименование вида профессиональной деятельности
	
	Код по 
дескриптору



Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Контроль параметров технологических процессов при производстве  неорганических веществ, обслуживание и диагностика технологического оборудования




Группа занятий по НСКЗ:

	8159
	Операторы установок по переработке химического сырья, не входящие в другие начальные группы
	
	

	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)
	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)



Виды экономической деятельности:

	24
	Металлургическая промышленность

	24.4
	Производство основных благородных и цветных металлов

	24.41
	Производство благородных (драгоценных) металлов

	24.41.0
	Производство благородных (драгоценных) металлов

	(Код ОКЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)



II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые
функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень (подуровень квалификации)

	А
	Ведение отдельных стадий и комплекса операций технологического
	4
	Обслуживание технологического оборудования в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве серной кислоты
	А/01.4
	4

	
	
	
	Контроль работы технологического оборудования в процессе регулярных обходов в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса
	А/02.4
	4

	В
	Ведение полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов
	4
	Обслуживание технологического оборудования в рамках ведение полного цикла технологического процесса процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве серной кислоты
	В/01.4
	4

	
	
	
	Контроль работы технологического оборудования в рамках ведения полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов
	В/02.4
	4



III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

	Наименование

	Ведение отдельных стадий и комплекса операций технологического
	Код
	А
	Уровень квалификации
	4



	Возможные наименования должностей
	Аппаратчик окисления 4-го разряда



	Требования к образованию и обучению
	Средне специальное профессиональное обучение
Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих, программы повышения квалификации по профессиям  рабочих

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных  и периодических медицинских осмотров
Прохождение стажировки, обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности; проверка знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности

	Другие характеристики
	Требованием для получения более высокого разряда является наличие опыта работы по более низкому предшествующему разряду



Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	КОДП-2017
	8159
	Операторы установок по переработке химического сырья, не входящие в другие начальные группы



Постановление Кабинета Министров Республики Узбекистан «О дальнейшем совершенствовании мер по охране труда работников» №263 от 15.09.2014 года. 
Закон Республики Узбекистан «Об охране труда» №ЗРУ-410 от 22.09.2016 года.
Постановление Кабинета Министров Республики Узбекистан «О дальнейшем совершенствовании Классификатора основных должностей служащих и профессий рабочих» №795 от 04.10.2017 года.
Указ Президента Республики Узбекистан «О дополнительных мерах по дальнейшему совершенствованию системы профессионального образования» УП-5812 от 06.09.2019 года
Общегосударственный Классификатор видов экономической деятельности Республики Узбекистан (ОКЭД, ред. 2)
Национальный стандартный классификатор занятий Республики Узбекистан.

3.1.1. Трудовая функция
	Наименование

	Обслуживание технологического оборудования в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса.
	Код
	А/01.4
	Уровень квалификации
	4



	Трудовые действия
	Ведение технологической документации по обслуживанию технологического оборудования и диагностике технологического оборудования

	
	Получение (Передача) информации принимающему смену аппаратчику о состоянии технологического оборудования, коммуникаций, контрольно-измерительных приборов и автоматики, информации о ходе технологического процесса. 

	
	Ведение технологической документации по приему и передаче смены в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса

	
	Проверка наличия смазки в картерах машинного оборудования

	
	Выполнение работ по устранению выявленных дефектов (неисправностей) в работе технологического оборудования в пределах своей квалификации

	
	Замена отработанных материалов и вышедших из строя деталей аппаратов для ведения технологического процесса

	
	Проверка исправности средств измерений, установленных на оборудовании

	
	Определение готовности к вводу в эксплуатацию резервного оборудования

	
	Проверка исправности и работоспособности технологического оборудования, наличия и исправности средств коллективной защиты, индивидуальной защиты, производственной связи, сигнализации ,правильности включения оборудования в технологическую схему

	
	Мониторинг уровня заполнения оборудования рабочей средой, обеспечение ее пополнения

	
	Оценка готовности к работе контрольно-измерительных приборов и автоматики, средств связи

	
	Проверка работы исполнительных механизмов, целостности электрооборудования и его заземления совместно с дежурным персоналом

	
	Техническое обслуживание технологического оборудования

	
	Проверка состояния ограждений, проходов, дверей и вентиляционных систем

	
	Устранение мелких неисправностей оборудования

	
	Фиксация в технологической документации по рабочему месту информации о пуске оборудования, состоянии технологического режима, состоянии рабочего и резервного оборудования, состоянии контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Информирование руководителя смены о выявленных неисправностях и по указанию руководителя смены принятие мер по устранению неисправностей

	
	Выявление неисправностей технологического оборудования, механизмов, оснастки, ограждений и применяемых инструментов

	
	Выполнение операций по подготовке технологического оборудования к работе согласно технологической документации по рабочему месту

	
	Опробование и включение оборудования в работу после проведения ремонтных работ

	
	Освобождение технологического оборудования от рабочих сред, приведение оборудования в безопасное состояние

	
	Осмотр и оценка состояния технологического оборудования после ремонта

	
	Подготовка технологического оборудования к ремонту согласно нормативно-технической документации

	
	Документальное оформление результатов выполненных работ

	Необходимые умения
	Проводить визуальный осмотр и проверку исправности оборудования в процессе обходов

	
	Производить простые слесарные работы

	
	Применять ручной слесарный инструмент

	
	Вести технологическую документацию по обслуживанию технологического оборудования и диагностике технологического оборудования

	
	Производить отключение (подключение) обслуживаемого технологического оборудования

	
	Оценивать состояние оборудования и готовность его к работе

	
	Контролировать рабочие параметры смежного оборудования при проведении ремонта

	
	Выполнять подготовку оборудования, аппаратов, трубопроводной арматуры технологических установок к ремонту

	
	Контролировать состояние предохранительной, запорной, регулирующей и отсекающей арматуры, контрольно-измерительных приборов и оборудования

	
	Выполнять переключение с работающего оборудования на резервное

	
	Производить испытания оборудования на плотность

	
	Проверять работоспособность технологического оборудования

	
	Обслуживать технологическое оборудование и коммуникации

	
	Пользоваться инструментом и приспособлениями

	
	Вводить в эксплуатацию аппараты для ведения технологического процесса после наладки под руководством руководителя смены

	
	Контролировать работоспособность и правильность срабатывания противоаварийной защиты, систем сигнализации и противоаварийных блокировок с автоматизированного рабочего места аппаратчика

	
	Оказывать первую помощь пострадавшему 

	
	Применять безопасные приемы труда при выполнении технологических операций, применять средства индивидуальной защиты, пользоваться средствами коммуникации и пожаротушения

	
	Оказывать первую помощь пострадавшим

	Необходимые знания
	Правила отбора проб и методику проведения анализов в производстве контактной серной кислоты;

	
	Технологическую схему производства серной кислоты на разных сырья;

	
	Физико-химические основы и сущность процессов очистки газов, осушки воздуха, каталитического окисления и абсорбции серного ангидрида;

	
	Технологический режим и правила регулирования процессов, физико-химические и технологические свойства сернистого и серного ангидридов, серной кислоты, олеума аккумуляторной и реактивной кислот;

	
	физико-химические свойства, контактной массы;

	
	Правила эксплуатации высоковольтной аппаратуры;

	
	Технические требования, предъявляемые к качеству используемого сырья, готовому продукту государственными стандартами.

	
	Устройства и правила технической эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, контрольно-измерительных проборов

	
	Правила переключения с ручного дистанционного регулирования процессов на автоматическое, и наоборот; 

	
	Правила приема оборудования из ремонта.

	
	Назначение, устройство, принцип действия контрольно-измерительных приборов и автоматических устройств и систем противоаварийной защиты.

	
	Схему арматуры, коммуникаций обслуживаемого участка

	
	Последовательность запуска отдельных узлов оборудования

	
	Основы слесарного дела. Свойства и параметры рабочей среды

	
	Порядок повышения нагрузки технологического процесса

	
	Типы, назначение и применение прокладочных, уплотнительных и набивочных материалов

	
	Технологические параметры всех стадий производства, схемы коммуникаций и запорной арматуры.

	
	Инструкция по охране труда и пожарной безопасности аппаратчика окисления

	
	Методы и способы устранения неисправностей обслуживаемого оборудования и контрольно-измерительных приборов

	
	Рабочая инструкция аппаратчика окисления

	
	Возможные отклонения от технологического процесса, причины их возникновения и способы их устранения

	
	Возможные неполадки в работе технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов, способы их выявления и порядок действий при обнаружении неполадок

	
	Правила оказания первой помощи пострадавшему 

	
	Устройство и принципы работы технологического оборудования, коммуникаций, контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Физико-химические свойства используемого сырья, материалов, полупродуктов и готового продукта, правила технической эксплуатации механических узлов аппаратов и оборудования

	
	Технологические схемы, компоновка оборудования

	
	Нормативно-техническая документация по рабочему месту

	
	Правила и способы определения и регулирования параметров рабочих сред

	
	Устройство 

	
	Безопасные приемы и методы работы при техническом обслуживании аппаратов для ведения технологического процесса

	
	Методы и способы устранения неисправностей обслуживаемого оборудования и контрольно-измерительных приборов. Аварийно-производственная сигнализация

	
	Инструкция по охране труда и пожарной безопасности аппаратчика окисления

	
	Правила оказания первой помощи пострадавшему 

	
	Рабочая инструкция аппаратчика окисления

	
	Правила пользования средствами индивидуальной защиты, газозащитной аппаратуры, средствами пожаротушения и аварийным инструментом 

	Другие характеристики
	-



3.1.2. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль работы технологического оборудования в процессе регулярных обходов в рамках ведения отдельных стадий и комплекса операций технологического процесса при производстве основных неорганических веществ, производстве серной кислоты
	Код
	А/02.4
	Уровень квалификации
	4



	Трудовые действия
	Контроль параметров технологического процесса и работы технологического оборудования

	
	Техническое обслуживание оборудования и коммуникаций

	
	Отбор проб технологических сред для проведения аналитического контроля

	
	Ведение технологической документации в рамках контроля работы технологического оборудования в процессе регулярных обходов

	
	Информирование руководителя смены о выявленных неисправностях и по указанию руководителя смены принятие мер по устранению неисправностей

	
	Порядок ведения технологического процесса

	
	Контроль состояния запорной, запорно-регулирующей и отсечной арматуры и оборудования

	
	Контроль работы исполнительных механизмов в процессе обходов

	
	Проверка состояния средств коллективной защиты

	
	Проверка установки запорной, запорно-регулирующей и отсечной арматуры

	Необходимые умения
	Оценивать параметры технологического процесса

	
	Оценивать показания контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Регулировать параметры технологического процесса

	
	Производить отбор проб технологических сред

	
	Пользоваться запорной, регулирующей и предохранительной арматурой

	
	Оценивать состояние оборудования

	
	Выполнять операции по обслуживанию оборудования

	
	Выполнять переход с рабочего оборудования на резервное

	Необходимые знания
	Устройство, принципы работы, места расположения технологического оборудования, запорной, регулирующей и предохранительной арматуры

	
	Принципы работы и устройство контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Схемы противоаварийных блокировок

	
	Нормы технологического режима

	
	Признаки неисправности оборудования

	
	Порядок и правила ведения нормативно-технической документации

	
	Нормы расхода сырья, материалов и энергоресурсов

	
	График и нормы аналитического контроля

	
	Инструкция по охране труда и пожарной безопасности аппаратчика окисления

	
	Правила оказания первой помощи пострадавшему 

	
	Рабочая инструкция аппаратчика окисления

	
	Правила пользования средствами индивидуальной защиты, газозащитной аппаратуры, средствами пожаротушения и аварийным инструментом 

	Другие характеристики
	-



3.2. Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Ведение полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов
	Код
	В
	Уровень квалификации
	4



	Возможные наименования должностей
	Аппаратчик окисления 4го разряда



	Требования к образованию и обучению
	Средне специальное профессиональное образование.
Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих, программы повышения квалификации рабочих

	Требования к опыту практической работы
	-

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обязательных предварительных  и периодических медицинских осмотров
Прохождение стажировки, обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности; проверка знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности

	Другие характеристики
	Присвоение квалификационного разряда осуществляет квалификационная комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы



Дополнительные характеристики

	Наименование документа
	Код
	Наименование базовой группы, должности (профессии) или специальности

	КОДП-2017
	8159
	Операторы установок по переработке химического сырья, не входящие в другие начальные группы



Постановление Кабинета Министров Республики Узбекистан «О дальнейшем совершенствовании мер по охране труда работников» №263 от 15.09.2014 года. 
Закон Республики Узбекистан «Об охране труда» №ЗРУ-410 от 22.09.2016 года.
Постановление Кабинета Министров Республики Узбекистан «О дальнейшем совершенствовании Классификатора основных должностей служащих и профессий рабочих» №795 от 04.10.2017 года.
Указ Президента Республики Узбекистан «О дополнительных мерах по дальнейшему совершенствованию системы профессионального образования» УП-5812 от 06.09.2019 года
Общегосударственный Классификатор видов экономической деятельности Республики Узбекистан (ОКЭД, ред. 2)
Национальный стандартный классификатор занятий Республики Узбекистан.

3.2.1. Трудовая функция
	Наименование

	Контроль качественных и количественных показателей технологического процесса, загруженности технологического оборудования
	Код
	В/01.3
	Уровень квалификации
	3



	Трудовые действия
	Регулирование технологических параметров по показаниям контрольно-измерительных приборов и результатам анализов

	
	Ведение учета поступающих сред и их расходования

	
	Согласование действий с оператором дистанционного пульта управления в по вопросам ведения технологического процесса

	
	Ведение технологической документации в рамках ведения полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	
	Информирование руководителя смены об отклонениях от норм технологического режима и принятие мер по приведению технологического процесса к норме

	
	Изменение режима работы технологического оборудования по указанию руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве)

	
	Контроль и регулирование нагрузки оборудования, приема и выдачи сырья, энергоресурсов, продуктов и полупродуктов

	
	Переключение с рабочего оборудования на резервное

	
	Обеспечение выхода продуктов

	
	Обеспечение оптимальных параметров технологического режима

	
	Отбор и передача проб технологических сред для контрольных анализов и проведение необходимых анализов самостоятельно

	
	Получение информации от руководителя смены о работах, производимых на рабочих местах сменного персонала

	
	Предупреждение и устранение причин отклонений от нормального технологического режима

	
	Проведение переключений при приеме и выдаче энергоресурсов и продуктов

	
	Согласование действий по вопросам ведения технологического процесса с оператором дистанционного пульта управления в химическом производстве

	
	Содержание рабочего места и закрепленной территории и оборудования в чистоте

	
	Получение (предоставление) информации при приеме (передачи) смены, а также из документации по рабочему месту - полной информации о работе отделения, о состоянии оборудования, выявленных дефектах и имевших место нарушениях за предыдущие смены

	
	Прием в работу сырья и энергоресурсов согласно требованиям инструкций по рабочему месту и контроль приема энергоресурсов

	
	Наружный осмотр технологического оборудования для проверки целостности, исправного состояния арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Проверка состояния и исправности оборудования, состояния блокировочных ключей и ключей автозапуска, коммуникаций, средств индивидуальной защиты и коллективной защиты

	
	Установка сигнализаций и противоаварийных блокировок

	
	Совместно с дежурным электромонтером, слесарем контрольно-измерительным приборам и автоматике проверка работоспособности и правильности срабатывания противоаварийной защиты, систем сигнализации и противоаварийных блокировок с оформлением акта

	
	Проверка совместно с дежурным электромонтером, дежурным электромехаником работоспособности технологического оборудования, контроль работы механизмов электрозадвижек и клапанов

	
	Информирование руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве) о выявленных неисправностях в процессе подготовки технологического оборудования к пуску

	
	Подготовка основного и вспомогательного технологического оборудования к работе согласно инструкциям. Проведение визуального осмотра и обслуживания оборудования, включая обтирку, проверку количества смазки в подшипниках и картерах машинного оборудования, проверку состояния масляных и охлаждающих систем подшипников, наблюдение за состоянием крепежных деталей, соединений и их подтяжка

	
	Ведение технологической документации в рамках процесса подготовки технологического оборудования к пуску полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве минеральных удобрений и азотных соединений

	
	Осуществление отбора проб для проведения аналитического контроля

	
	Передача заявки через руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве) дежурному электромонтеру на сборку электросхемы приводов пускаемого в работу оборудования

	
	Проверка исправности и работоспособности основного и вспомогательного технологического оборудования

	
	Проведение расчета количества необходимого сырья

	
	Сбор рабочей схемы совместно с дежурным слесарем-ремонтником

	
	Документальное оформление результатов выполненных работ

	Необходимые умения
	Анализировать параметры показаний приборов контроля

	
	Выполнять переход с работающего оборудования на резервное и обратно

	
	Выявлять нарушения в работе приточно-вытяжной вентиляции

	
	Обеспечивать соблюдение технологических режимов при ведении технологического процесса

	
	Определять исправность оборудования, коммуникаций, запорно-регулирующей арматуры и их готовность к пуску

	
	Определять методом контрольных включений состояние систем регулирования и контроля

	
	Определять состояние защитных ограждений в соответствии со схемой размещения и общим видом ограждений

	
	Отбирать пробы технологических сред для проведения аналитического контроля

	
	Оценивать состояние обслуживаемого оборудования и готовность его к работе

	
	Пользоваться звуковыми и радиотелефонными средствами связи

	
	Применять результаты химических анализов контроля, производить визуальный контроль работы оборудования и проводить сопоставление полученных результатов

	
	Проводить визуальный и органолептический контроль состояния оборудования, технологических трубопроводов и запорной арматуры

	
	Производить необходимые переключения при приеме и выдаче энергоресурсов, технологических сред

	
	Работать с автоматизированным рабочим местом

	
	Регулировать рабочие параметры технологического процесса

	
	Эксплуатировать запорно-регулирующую арматуру

	Необходимые знания
	Возможные неполадки в работе технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и автоматики, способы их выявления и порядок действий при обнаружении неполадок

	
	Возможные отклонения от технологического процесса, причины их возникновения и способы устранения

	
	График аналитического контроля и нормы аналитического контроля; факторы, влияющие на качество продукции

	
	Нормы расхода сырья, материалов и энергоресурсов, а также нормы выхода продуктов и полупродуктов производства

	
	Допустимые параметры сбросов и выбросов отработанных сред, факторы, влияющие на параметры

	
	Назначение и принципы работы контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Назначение, устройство, принципы работы и правила эксплуатации оборудования

	
	Нормы расхода сырья, материалов и энергоресурсов

	
	Нормы технологического режима

	
	План мероприятий по ликвидации аварий

	
	Инструкция по охране труда и пожарной безопасности аппаратчика окисления

	
	Анализировать показания приборов и записи в журналах

	
	Выполнять операции по подготовке технологического оборудования к работе согласно инструкции

	
	Применять средства пожаротушения и пожарную сигнализацию, аварийный ручной инструмент и приспособления, средства индивидуальной защиты

	
	Отбирать пробы в соответствии с требованиями инструкции

	
	Пользоваться запорно-регулирующей арматурой

	
	Предупреждать и устранять причины отклонений технологического режима от норм

	
	Применять слесарные навыки

	
	Производить проверку исправности технологического оборудования

	
	Производить проверку основного и вспомогательного оборудования после вывода из ремонта, под руководством ответственного специалиста проводить гидравлические и пневматические испытания, обкатку оборудования на холостом ходу

	
	Работать с автоматизированным рабочим местом

	
	Производить испытания оборудования на плотность

	
	Оказывать первую помощь пострадавшим

	
	Правила оказания первой помощи пострадавшему 

	
	Рабочая инструкция аппаратчика окисления

	
	Правила пользования средствами индивидуальной защиты, газозащитной аппаратуры, средствами пожаротушения и аварийным инструментом 

	Другие характеристики
	-



3.2.2. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль работы технологического оборудования в рамках ведения полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов
	Код
	В/02.4
	Уровень квалификации
	4



	Трудовые действия
	Контроль параметров технологического процесса и работы технологического оборудования

	
	Регулирование технологического процесса на основании указаний руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве) и письменных распоряжений вышестоящего руководства

	
	Ведение технологической документации в процессе контроля работы технологического оборудования в рамках ведения полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	
	Информирование руководителя смены (оператора дистанционного пульта управления в химическом производстве) о выявленных дефектах и неисправностях

	
	Контроль исправности оборудования, коммуникаций, наличия и исправности контрольно-измерительных приборов и автоматики, средств пожаротушения, а также средств связи; контроль состояния территории рабочего места в соответствии с инструкциями

	
	Проведение визуального осмотра и обслуживания оборудования, включая обтирку, проверку количества смазки в подшипниках и картерах машинного оборудования, проверку состояния масляных и охлаждающих систем подшипников, наблюдение за состоянием крепежных деталей, соединений и их подтяжка

	
	Ведение технологической документации в процессе проведения обходов и осмотров оборудования в рамках ведения полного цикла технологического процесса, отдельных стадий смежных процессов при производстве основных неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений

	
	Обход и осмотр технологического оборудования, трубопроводов, запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, средств пожаротушения, средств коллективной защиты

	
	Проведение в процессе обхода приборного и органолептического контроля выполнения работ по техническому обслуживанию трубопроводов, запорно-регулирующей арматуры, проведение проверки при наружном осмотре состояния наружных конструкций и их элементов

	
	Проверка контрольно-измерительных приборов и автоматики, средств пожаротушения, средств коллективной защиты

	
	Техническое обслуживание оборудования

	
	Устранение мелких дефектов основного и вспомогательного оборудования

	
	Контроль и регулирование параметров технологического процесса после каждой ступени повышения нагрузки и обеспечение стабилизации технологических параметров

	
	Последовательное подключение технологического оборудования согласно требованиям производственной инструкции

	
	Проведение визуального осмотра и обслуживания оборудования, включая обтирку, проверку количества смазки в подшипниках и картерах машинного оборудования, проверку состояния масляных и охлаждающих систем подшипников, наблюдение за состоянием крепежных деталей, соединений и их подтяжка

	
	Контролировать наличие отклонений от норм технологического режима и неполадок в работе основного и вспомогательного оборудования, а также выявлять и устранять причины, вызывающие отклонения от норм технологического режима

	Необходимые умения
	Выполнять слесарные работы

	
	Контролировать параметры работы технологического оборудования

	
	Проводить органолептический контроль состояния оборудования, трубопроводов, запорной, регулирующей и предохранительной арматуры

	
	Контролировать и регулировать с автоматизированного рабочего места аппаратчика нагрузку оборудования, прием и выдачу сырья, энергоресурсов, продуктов и полупродуктов

	
	Контролировать параметры технологического процесса

	
	Контролировать установку запорной, регулирующей и отсечной арматуры в правильной позиции по отношению к направлению движения среды

	
	Контролировать состояние технологического оборудования, ход технологического процесса

	
	Ориентироваться в показаниях контрольно-измерительных приборов и автоматики, производить сверку показаний контрольно-измерительных приборов и автоматики, установленных по месту, и дистанционно

	
	Визуально определять положение открытия (закрытия) запорно-регулирующей арматуры

	
	Определять неисправности статического, динамического оборудования и трубопроводов при внешнем осмотре

	
	Проводить диагностику состояния оборудования по показаниям контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Проводить регулярные обходы по контролю основного и вспомогательного оборудования процесса

	
	Проводить техническое обслуживание оборудования

	Необходимые знания
	Контролировать работоспособность исполнительных механизмов

	
	Контролируемые параметры работы основного и вспомогательного технологического оборудования и технологического процесса

	
	Контролировать работоспособность технологического оборудования, установок и правильность срабатывания противоаварийной защиты, систем сигнализации и противоаварийных блокировок, коммуникаций, работу вентиляционных систем, контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Маршрут и периодичность обхода рабочего места

	
	Методы диагностики состояния оборудования в рамках проводимых обходов

	
	Основные неполадки в работе оборудования, возможные причины их возникновения и способы устранения

	
	Перечень оборудования и контролируемых параметров по рабочему месту

	
	Периодичность выполнения регулярных обходов

	
	Содержание работ, режимная карта

	
	Устройство, принципы работы и правила безопасной эксплуатации основного и вспомогательного оборудования, в том числе насосных агрегатов, трубопроводов и арматуры

	
	Основные параметры и показатели, проверяемые во время проведения обходов (осмотров) оборудования и механизмов

	
	Схемы противоаварийных блокировок

	
	Схемы сигнализаций и противоаварийной защиты

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов, запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Инструкция по охране труда и пожарной безопасности аппаратчика окисления

	
	Правила оказания первой помощи пострадавшему 

	
	Рабочая инструкция аппаратчика окисления

	
	Правила пользования средствами индивидуальной защиты, газозащитной аппаратуры, средствами пожаротушения и аварийным инструментом 

	Другие характеристики
	-



IV. Сведения об организациях-разработчиках
профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

	
ГП «Навоийский ГМК»
(наименование организации)


Главный инженер ГП «Навоийский ГМК» Снитка Н.П. 		____________________
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