ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ

БРИГАДИР ПО ПЕРЕМЕЩЕНИЮ СЫРЬЯ, ПОЛУФАБРИКАТОВ И ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ
 В ПРОЦЕССЕ ПРОИЗВОДСТВА
(наименование профессионального стандарта)

	Акционерное общество «Узбекский металлургический комбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


                                                                                         Реквизиты утверждающей организации

Раздел I. Общие сведения
	Организация производства горячекатаного проката

	
	С05.031

	(наименование вида профессиональной деятельности)
	
	Код по 

дескриптору


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Бригадир по перемещению сырья, полуфабрикатов и готовой продукции, в процессе производства


Группа занятий по НСКЗ:

	8122
	Литейщики, плавильщики и прокатчики, волочильщики и формовщики металла 
	8290
	Операторы-сборщики стационарного оборудования, не вошедшие в другие группы

	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)
	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)


Виды экономической деятельности:

	24
	Металлургическая промышленность

	24.1
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10.0
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	(Код ОКЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт

(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые 

функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень
квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень (подуровень) квалификации

	А
	Обеспечение своевременную отгрузку готовой продукции вагонов по установленным графикам и заказам
	4
	Организация и контроль качества выполнения работ в соответствии с установленным технологическим процессом подразделения 
	А/01.4
	4

	
	
	
	Организация и ведение работ по отделке и подготовке к отгрузке проката и готовой продукции
	А/02.4
	4


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1  Обобщенная трудовая функция

 
	Наименование


	Обеспечение своевременную отгрузку готовой продукции вагонов по установленным графикам и заказам
	Код
	А
	Уровень квалификации
	4


	Возможные наименования должностей
	Бригадира по перемещению сырья, полуфабрикатов и готовой продукции в процессе производства


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональный колледж или академический лицей  на базе 11-летнего непрерывного цикла общего среднего образования.

Техникум.

	Требования к опыту практической работы
	При наличии профессионального обучения - не менее одного года рабочим бригады производственного подразделения организации

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности, стажировки и проверки знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Республики Узбекистан

Наличие удостоверений: стропальщика.

	Другие характеристики
	-


 3.1.1 Трудовая функция
 

	Наименование


	Организация и контроль качества выполнения работ в соответствии с установленным технологическим процессом подразделения 
	Код
	А/01.4
	Уровень квалификации
	4


	Трудовые действия
	Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены о графике прокатки и сортаменте прокатываемого металла, состоянии рабочего места резчика горячего проката, неполадках в работе обслуживаемого оборудования резки горячего проката и принятых мерах по их устранению

	
	Осмотр состояния оборудования, инструмента и приспособлений для производства работ, автоматики, блокировок, сигнализации, плитового настила и ограждений, аварийного инструмента для обеспечения безопасных условий труда на рабочем месте участка бригадира по перемещению полуфабрикатов.

	
	Контроль за правильностью штабелировки, упаковки и погрузки металла строго по заказам в соответствии с установленными графиками.

	
	Организация и ведение работ на промежуточных складах и в процессе производства перемещению, выгрузке, приему, сортировке, маркировке, укладке, упаковке и погрузке сырья, полуфабрикатов и готовой продукции.

	
	Проверка готовности к работе транспортных систем, состояния исполнительных и режущих механизмов, гидравлических систем

	
	Осмотр состояния башмаков

	
	Обеспечивать нормальный
фронт работ на участках  и своевременную подачу металла к агрегатам отделки и уборки его после отделки.

	
	Координация работы и обеспечения  исправного состояния кранов и другого оборудования.  

	
	Проверка наличия и состояние тары под шаров 

	
	Опробование механизмов на холостом ходу

	
	Проверка весы 

	
	Поддержание закрепленной территории, рабочего места и обслуживаемого оборудования в соответствии с требованиями охраны труда, экологической и пожарной безопасности на стане горячей прокатки

	Необходимые умения
	Выявлять дефекты, производить отбор брака и некачественного металла.

	
	Определять причины дефектов проката и необходимые корректирующие действия

	
	График прокатки металла

	
	Взаимодействовать с бригадиров отгрузки, сортировщиков сдатчиков металла и ОККПиСС

	
	Реализовывать план ликвидации аварий

	
	Обеспечивать эффективную эксплуатацию оборудования

	
	Правила отбора проб и образцов.

	
	Правила и способы маркировки сортируемого материала, систему клеймения.

	
	Химический состав марки стали

	
	Устройство и принцип работы кранов и их грузоподъемность.

	
	Графики и правила погрузки металла в железнодорожные вагоны.

	
	Методы укладки металла в штабеля

	
	Характеристики вторых сортов, брака.

	
	Требования государственных стандартов, предъявляемых к поверхности металла, его пороки, дефекты и способы их удаления

	
	Положение о бирочной системе

	Необходимые знания
	Основы теории деформации металла при прокатке

	
	Требования технологических инструкций по горячей прокатке разных марок и профилей на обслуживаемом стане

	
	Режимы обжатия металла при прокатке разных марок стали

	
	Свойства стали и сплавов, прокатываемых на станах

	
	Устройство, принцип работы и правила технической эксплуатации клетей обслуживаемого стана, вспомогательного оборудования

	
	Виды и причины брака при прокатке

	
	Значение термообработки

	
	Характеристика двигателя прокатного стана

	
	План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на стане горячей прокатки

	
	Отходы металла, образующиеся в процессе выполнения операции, правила обращения с отходами

	
	Нормы расхода металла по маркам стали

	
	Основные требования к выпускаемой продукции

	
	Правила внутреннего трудового распорядка организации

	
	Требования основных положений бирочной системы

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности


3.1.2 Трудовая функция

	Наименование


	Организация и ведение работ по отделке и подготовке к отгрузке проката и готовой продукции
	Код
	А/02.4
	Уровень квалификации
	4


	Трудовые действия
	Технологический процесс прокатки

	
	Обеспечения фронтов погрузки металла и своевременной подачи вагонов под погрузку, наличия необходимых  для провидения погрузочно-разгрузочных работ инструментов, приспособлений и материалов, а так же сроков простоя вагонов под погрузкой.

	
	Марки, сортамент и развес слитков, заготовок, сортамент готового проката и других видов готовой продукции

	
	Ведения учета движения металла на складах и подачи их к технологическим агрегатам.

	
	Отбирать пробы и отправлять их на испытания

	
	Оформлять  документы  на сдачу
 и отгрузку металла и готовой продукции.

	
	Выявлять дефекты, отбирать брак
и неполноценный металл и организовывать исправление обнаруженных дефектов.

	
	Контролировать рассортировку продукции по плавкам, маркам, профилеразмерам и заказам.

	
	Вести контроль за  работами по приему, сортировке, маркировке, упаковке металла и готовой продукции по заказам, сдаче и погрузке  готовой продукции и участвовать в выполнении этих работ.

	
	Вести контроль за правильной маркировкой, хранением и складированием полуфабрикатов и готовой продукции.

	
	Систему клеймения и маркировки металла

	
	Следить за качественным выполнением отделочных работ на всех агрегатах.

	
	Правила отбора проб и образцов.

	
	Резка в горячем состоянии проката на заданные размеры по длине

	Необходимые умения
	Химический состав марки стали.

	
	Раскрой заготовок по профилям

	
	Виды поверхностных дефектов металла и методы их устранения

	
	Устройство и принцип работы кранов и их грузоподъемность

	
	Графики и правила погрузки металла в железнодорожные вагоны

	
	График прокатки металла

	
	Правила отбора проб и образцов

	
	Устранять неисправности в обслуживаемом оборудовании

	
	Производить под наладку режущего инструмента

	Необходимые знания
	Производственно-техническая, технологическая инструкции по резке горячекатаного проката в горячем состоянии

	
	Устройство, принцип работы, правила наладки и технической эксплуатации обслуживаемого оборудования агрегата резки

	
	Требования к качеству порезанного металла

	
	Маркировка металла, сортамент и марки стали

	
	Основы процесса резки горячего металла на ножницах горячей резки 

	
	Величина обрезки концов раскатов в зависимости от марки стали и назначения проката

	
	Рациональные способы резки раскатов разных сечений

	
	Виды и дефекты реза и поверхности раскатов

	
	Правила эксплуатации подъемных сооружений

	
	Требования бирочной системы стана горячего проката

	
	План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на стане горячей прокатки


IV. Сведения об организациях-разработчиках

профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

	АО “Узметкомбинат”

(наименование организации)

Первый заместитель председателя правления по производству АО «Узметкомбинат» Вьюненко С.А.
     ____________________



                   (должность и Ф.И.О. руководителя)



                                                 (подпись)




4.2. Наименования организации-разработчиков

	1 
	Сортопрокатный цех №1 АО «Узметкомбинат»

	2 
	Управление по работе с персоналом АО «Узметкомбинат»

	3 
	Отдела мотиваци и оплаты труда АО «Узметкомбинат»

	4 
	Учебный центр АО «Узметкомбинат»

	5 
	Технологический центр АО «Узметкомбинат»


4.3. Решение Совета по профессиональным квалификациям

(наименование Совета)

	№
	Содержание решения

	
	

	
	


