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ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ СТАНДАРТ
БРИГАДИР ПО ОТДЕЛКЕ, СОРТИРОВКЕ, ПРИЕМКЕ, СДАЧЕ, ПАКЕТИРОВКЕ И УПАКОВКЕ МЕТАЛЛА 

И ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ 
(наименование профессионального стандарта)

	Акционерное общество «Узбекский металлургический комбинат»
	
	

	
	
	Регистрационный номер МЗиТО


Реквизиты утверждающей организации
РазделI. Общие сведения

	Стратегическое и тактическое планирование и организация производства
	
	Z.025

	(наименование вида профессиональной деятельности
	
	Код по

Дескриптору НД


Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Организация приемки, своевременной и качественной сортировки металла, сдачи, перемещению, укладки в штабеля, упаковки готовой продукции


Группа занятий по НСКЗ:

	8290
	Операторы-сборщики стационарного оборудования, не вошедшие в другие группы
	
	

	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)
	(код по НСКЗ)
	(наименование группы)


Виды экономической деятельности:

	24
	Металлургическая промышленность

	24.1
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	24.10.0
	Производство чугуна, стали и ферросплавов

	(Код ОКЭД)
	(наименование вида экономической деятельности)


II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые

Функции
	Трудовые функции

	Код
	Наименование
	Уровень квалификации
	Наименование
	Код
	Уровень (подуровень квалификации)

	А
	Обеспечение своевременной и качественной рассортировки и отгрузку металла
	4
	Организация и контроль качества выполнения работ в соответствии с установленным технологическим процессом подразделения 
	А/01.4
	4

	
	
	4
	Организация и ведение работ по отделке и подготовке к отгрузке проката и готовой продукции
	А/02.4
	4


III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

	Наименование


	Обеспечение своевременную и качественную рассортировку и отгрузку металла
	Код
	А
	Уровень квалификации
	4


	Возможные наименования должностей, профессий
	Бригадир по отделке, сортировке, приемке, сдаче, пакетировке и упаковке металла и готовой, продукции 5го разряда


	Требования к образованию и обучению
	Профессиональный колледж или академический лицей  на базе 11-летнего непрерывного цикла общего среднего образования.

Техникум.

	Требования к опыту практической работы
	При наличии профессионального обучения - не менее одного года рабочим бригады производственного подразделения организации

	Особые условия допуска к работе
	Прохождение обучения и инструктажа по охране труда, промышленной и пожарной безопасности, стажировки и проверки знаний требований охраны труда, промышленной и пожарной безопасности Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Республики Узбекистан

Наличие удостоверений: стропальщика.

	Другие характеристики
	-


3.1.1. Трудовая функция

	Наименование


	Организация и контроль качества выполнения работ в соответствии с установленным технологическим процессом подразделения 
	Код
	А/01.4
	Уровень квалификации
	4


	Трудовые действия
	Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены о сменном производственном задании, графике прокатки и сортаменте прокатываемого металла, состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования участка отделки и отгрузке принятых мерах по их устранению

	
	Обойти участок и ознакомиться с наличием металла на складе готовой продукции, проверить работоспособность оборудования участка

	
	Обеспечивать осуществление контроля за соответствием кривизны металла ГОСТами и ТУ после правильной машины

	
	Следить за своевременным отбором проб металла и выпиской годности отгружаемого металла

	
	Обеспечивать соблюдение всех технологических и производственно-технических инструкций, правил технической эксплуатации оборудования

	
	Следить за своевременным отбором проб металла и выпиской годности производимой продукции

	
	Оформить приемку смены в журнале производства по отгрузке

	
	После подачи вагонов АО УТЙ установить тормозные башмаки

	
	Обеспечивать сохранность и учет готовой продукции и других товароматериальных ценностей, находящихся на складе готовой продукции

	
	Обеспечивать своевременную и качественную рассортировку и отгрузку металла

	
	Перед погрузкой металла уложить на пол вагона деревянные прокладки из горбыля

	
	При необходимости закрыть и завязать проволокой торцовые двери вагонов, закрыть люки, завязать замки люков

	
	Проверять соответствие прокатанного металла заданию или установленному графику

	
	Контролировать разделение плавок по всей технологической цепочке участка адьюстажа

	
	Координировать работы по отделке и вести учет принятого металла

	
	Своевременно сдать вагон после погрузки в ЖДЦ

	
	Обеспечивать наличие бирок на упаковке металла

	
	Ознакомить сменщика с обстановкой на участке, с наличием металла на складе с выполнением сменного задания

	Необходимые умения
	Правильно оборудовать вагоны и грузить вагоны в соответствии со схемами погрузки и ТУ на погрузку

	
	Соблюдать инструкции для стропальщиков

	
	Принцип работы грузозахватных механизмов

	
	Схемы строповки сортового металла

	
	Порядок отбора проб.

	
	Оформления документов на отгруженный металл в вагоны АО УТЙ.

	Необходимые знания
	Марки и сортамент металла, профиль, развес, длину раскроя металла.

	
	Положение о бирочной системе.

	
	Инструкцию для стропальщика.

	
	Виды поверхностных дефектов.

	
	Устройство, принцип работы кранов, их грузоподъемность .

	
	Положение о бирочной системе.

	
	Графики и правила погрузки металла в вагоны АО УТЙ.

	
	Правила погрузки готовой продукции в железнодорожные вагоны и автомобили

	
	Правила строповки грузов


3.1.2. Трудовая функция

	Наименование


	Организация и ведение работ по отделке и подготовке к отгрузке проката и готовой продукции
	Код
	А/02.4
	Уровень квалификации
	4


	Трудовые действия
	Получение (передача) информации при приемке-сдаче смены о сменном производственном задании, графике прокатки и сортаменте прокатываемого металла, состоянии рабочего места, неполадках в работе обслуживаемого оборудования участка отделки и отгрузке принятых мерах по их устранению

	
	Контроль качества выпускаемой продукции

	
	Отбор горячих проб

	
	Внесение изменений в настройки стана (пресса)

	
	Управление работой вспомогательных механизмов и агрегатов

	
	Контроль состояния технологического инструмента

	
	Ведение документов по настройке технологического оборудования

	
	Ведение журнала учетной документации

	Необходимые умения
	Соблюдать инструкции для стропальщиков

	
	Устройство, назначение, расположение и принцип действия эксплуатируемого оборудования

	
	Схемы страповки сортового металла

	
	Допустимые нагрузки двигателей оборудования

	
	Способы предупреждения и устранения брака

	
	Средства контроля качества

	
	Выявлять основные виды и причины брака

	
	Управлять механизацией перед станом (прессом) и после стана (пресса)

	
	Анализировать полученную информацию о текущих настройках стана (пресса) и вспомогательного оборудования

	
	Определять несоответствующую продукцию и способы устранения причин ее возникновения

	
	Определять причины несоответствия и способы устранения нарушений режима проката (прессования)

	
	Обеспечивать наличие бирок на упаковке металла

	Необходимые знания
	Сортамент заготовки и готовой продукции

	
	Производить отбор горячих проб

	
	Производить подбор технологического инструмента в соответствии с технологической документацией и выданным заданием на прокатку (прессование)

	
	Пользоваться средствами измерений

	
	Считывать информацию с контрольных датчиков и приборов и анализировать полученную информацию о текущих настройках стана (пресса) и вспомогательного оборудования в соответствии с технической, технологической документацией

	
	Основы гидравлики и электротехники

	
	План ликвидации аварии, аварийной ситуации

	
	Положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности 

	
	Требования бирочной системы

	
	Требования технологической документации на процесс производства

	
	При выполнении всех видов работ не допускать загрязнение природной среды

	
	Производить настройку оборудования

	
	Самостоятельно, своевременно и в полном объеме устранять мелкие неисправности закрепленного оборудования

	
	Своевременно сообщать своему непосредственному руководителю о произошедших несчастных случаях, травмах, авариях, поломках и других чрезвычайных происшествиях согласно схеме и порядка сообщений

	
	Сдать смену в установленном порядке

	
	Требования к применяемому технологическому инструменту

	
	Правила строповки грузов

	
	Методы контроля качества продукции

	
	Принцип работы грузозахватных механизмов

	
	Производственно-техническая инструкция

	
	Карты технического обслуживания

	
	Основы теории обработки металлов давлением

	
	Теория проката металла

	
	Марки сталей, их свойства при прокате


IV. Сведения об организациях-разработчиках

профессионального стандарта

4.1. Ответственная организация-разработчик

	АО “Узметкомбинат”

(наименование организации)

Первый заместитель председателя правления по производству АО «Узметкомбинат» Вьюненко С.А.          _________________                                                       

                                        (должность и Ф.И.О. руководителя)






                (подпись)




4.2. Наименования организации-разработчиков

	1 
	СПЦ-2 АО «Узметкомбинат»

	2 
	Управления по работе с персоналом АО «Узметкомбинат»

	3 
	Отдел мотивации и оплаты труда АО «Узметкомбинат»

	4 
	Учебный центр АО «Узметкомбинат»

	5 
	Технологический центр АО «Узметкомбинат»


4.3. Решение Совета по профессиональным квалификациям

(наименование Совета)

	№
	Содержание решения

	
	

	
	


