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Раздел I. Общие сведения
	
	
	


 (
С 04.015
)
	Ведение технологических процессов при производстве неорганических веществ, производстве удобрений и азотных соединений


(наименование вида профессиональной деятельности)                                                       		       Код по дескриптору

Основная цель вида профессиональной деятельности:

	Контроль параметров технологических процессов при производстве неорганических веществ, обслуживание и диагностика технологического оборудования



Группа занятий по НСКЗ:

	
8154

	Операторы по переработке химического и нефтехимического сырья
	
	


      (код  НСКЗ)                                               (наименование группы)                                                           (код НСКЗ)	                                 (наименование группы)

Виды экономической деятельности:

	24.4
	Производство основных благородных и цветных металлов

	24.41.0
	Производство благородных (драгоценных) металлов

	24.44.0
	Производство меди

	24.45.0
	Производство прочих цветных металлов


 (Код ОКЭД)                                                        (наименование вида экономической деятельности)




[bookmark: _GoBack]Раздел II. Описание трудовых функций, входящих в профессиональный стандарт 
(функциональная карта вида профессиональной деятельности)

	Обобщенные трудовые функции
	Трудовые функции

	Код по Реестру
	Наименование
	Уровень квалификации по НРК и/или ОРК
	Наименование
	Код по Реестру
	Уровень квалификации по НРК и/или ОРК

	




А
	
Ведение технологического процесса поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	



3
	Подготовка технологического оборудования к пуску двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	


А/01.3
	


3

	
	
	
	Пуск двух и более технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	А /02.3
	3

	
	
	
	Прием и передача смены в рамках ведения двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	А /03.3
	3

	
	
	
	Ведение технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	А /04.3
	3

	
	
	
	Контроль работы технологического оборудования в рамках ведения двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	А /05.3
	3

	
	
	
	Плановая остановка двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	А /06.3
	3

	
	
	
	Аварийная остановка двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	А /07.3
	3

	











В


















	

Ведение технологического процесса абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	4
	Подготовка технологического оборудования к пуску двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	В/01.4
	4

	
	
	
	
Пуск двух и более технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением. 
	
В/02.4
	
4

	
	
	
	Прием и передача смены в рамках ведения двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	В/03.4
	4

	
	
	
	Ведение технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	В/04.4
	4

	
	
	
	Контроль работы технологического оборудования в рамках ведения двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	В/05.4
	4

	
	
	
	Плановая остановка двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением. 
	В/06.4
	4

	
	
	
	Аварийная остановка двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	В/07.4
	4











Раздел III. Характеристика обобщенных трудовых функций

3.1. Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Ведение технологического процесса поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	Код
	A
	Уровень квалификации
	3



	Возможные наименования должностей
	Аппаратчик абсорбции 3-го разряда
Аппаратчик абсорбции 4-го разряда



	Требования к образованию и обучению
	Среднее специальное профессиональное образование.Начальное профессиональное образование или среднее профессиональное образование или среднее специальное, профессиональное образование и практический опыт при наличии образования, не ниже начального профессионального.

	Требования к опыту практической работы
	Для аппаратчиков 3-го разряда Профессиональное обучение - программы профессиональной подготовки по профессиям рабочих, программы переподготовки рабочих, программы повышения квалификации рабочих
Для аппаратчиков 4-го разряда опыт работы в должности аппаратчика более низкого (предшествующего) разряда не менее 6-ти месяцев.


	

Особые условия допуска к работе
	К работе допускаются лица, достигшие 18 лет.
Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Республики Узбекистан 
Прохождение обучения и проверки знаний требований охраны труда, инструктажей по охране труда, стажировки на рабочем месте и получение допуска к самостоятельной работе.
Прохождение обучения и проверки знаний требований промышленной безопасности
Прохождение обучения и проверки знаний требований пожарной безопасности и пожарно-технического минимума по соответствующей программе.

	Другие характеристики
	Присвоение более высокого квалификационного разряда осуществляет квалификационная комиссия организации с учетом уровня освоения работником навыков, приобретенного опыта и сложности выполняемой работы по данной специальности



Указ Президента Республики Узбекистан «О дополнительных мерах по дальнейшему совершенствованию системы профессионального образования» УП-5812 от 06.09.2019 года
Постановление Кабинета Министров Республики Узбекистан «О дальнейшем совершенствовании Классификатора основных должностей служащих и профессий рабочих» №795 от 04.10.2017 года.
Общегосударственный Классификатор видов экономической деятельности Республики Узбекистан (ОКЭД, ред. 2)
Национальный Стандартный Классификатор Занятий.
Постановление Кабинета Министров Республики Узбекистан «О дальнейшем совершенствовании мер по охране труда работников»  № 263 от 15.09.2014 года. 
Закон Республики Узбекистан «Об охране труда» №ЗРУ- 410 от 22.09.2016 года.
Отраслевой тарифно-квалификационный справочник основных должностей служащих и профессий рабочих всей отрасли химической промышленности. Ташкент 2012 год.

3.1.1 Трудовая функция

	Наименование
	Подготовка технологического оборудования к пуску двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	Код
	A/01.3
	Уровень квалификации
	3



	Трудовые действия
	На основании распоряжения руководства смены аппаратчик получает задание на подготовку оборудования к пуску

	
	Проверка работоспособности исполнительных механизмов с рабочего места аппаратчика абсорбции

	
	Проверка работоспособности и правильности срабатывания противоаварийной защиты, системы сигнализации и противоаварийных блокировок с автоматизированного рабочего места аппаратчика абсорбции

	
	Проверка технологического оборудования после вывода из ремонта

	
	Информирование руководителя смены о выявленных неисправностях и по указанию руководителя смены или самостоятельное принятие мер по устранению неисправностей

	Необходимые умения
	Проводить визуальный осмотр оборудования и коммуникаций перед пуском для проверки их работоспособности

	
	Читать технологические схемы технологических процессов

	Необходимые знания
	Правила чтения технологических схем

	
	Устройство, принципы работы, требования к эксплуатации технологического оборудования, трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок в химической промышленности

	
	Порядок подготовки к пуску технологического процесса, особенности подготовки оборудования к пуску в зимнее время

	
	Процедура проверки работы исполнительных механизмов

	
	План мероприятий по ликвидации аварий

	Другие характеристики
	



3.1.2. Трудовая функция

	Наименование
	Пуск двух и более технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции. 
	Код
	A/02.3
	Уровень квалификации
	3



	Трудовые действия
	Прием указаний руководителя смены на проведение пусковых операций и информирование руководителя смены о возможности выполнения задания

	
	Определение через руководителя смены готовности взаимосвязанных подразделений к подаче и приему рабочих сред

	
	Постановка задания через руководителя смены дежурному работнику на подачу напряжения к электроприводам пускаемого оборудования

	
	Контроль включения оборудования и хода технологического процесса по приборам и сигналам с автоматизированного рабочего места аппаратчика

	
	Регулирование технологического процесса путем повышения нагрузки с требуемыми интервалами на стабилизацию режима согласно требованиям инструкций по рабочему месту аппаратчика и рабочим местам сменного персонала

	
	Контроль параметров технологического процесса после каждой ступени повышения нагрузки и обеспечение стабилизации технологических параметров

	
	Согласование действий с операторами или аппаратчиками смежных подразделений по вопросам ведения технологического процесса

	
	Информирование руководителя смены о возникновении неполадок в работе оборудования при пуске технологического процесса

	
	Информирование руководителя смены о пуске технологического процесса

	
	Запись в отчетной документации аппаратчика о пуске технологического процесса

	Необходимые умения
	Контролировать и регулировать параметры технологического процесса с автоматизированного рабочего места аппаратчика при пуске технологического процесса

	
	Производить последовательный запуск узлов оборудования

	
	Производить последовательное повышение нагрузки технологического процесса согласно рабочей инструкции

	
	Производить регулирование технологического процесса с целью приведения параметров сбросов и выбросов отработанных сред к нормативным показателям

	
	Предупреждать и устранять причины отклонений от норм технологического режима

	
	Производить пуск оборудования после вывода из ремонта, простоя в резерве или непродолжительной остановки

	
	Производить отбор проб

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Требования охраны труда

	
	Требования обязательных инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Последовательность пуска отдельных узлов оборудования

	
	Параметры и правила регулирования параметров технологического процесса при пуске

	
	План мероприятий по ликвидации аварий

	Другие характеристики
	



3.1.3. Трудовая функция

	Наименование
	Прием и передача смены в рамках ведения двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	Код
	A/03.3
	Уровень квалификации
	3



	Трудовые действия
	Получение и анализ информации об особенностях протекания технологического процесса, работе технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и автоматики, противоаварийной защиты, систем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Проверка состояния пожарной сигнализации (при наличии) при приеме смены, наличия аварийного комплекта средств индивидуальной защиты

	
	Проверка исправности работы средств связи (системы громкой связи, раций) при приеме смены

	
	Получение от руководителя смены разрешения на прием смены

	
	Информирование при сдаче смены аппаратчика, принимающему смену, о ходе технологического процесса, отклонениях от режима и неполадках, о состоянии работающего и резервного оборудования

	
	Информирование руководителя смены о выявленных неисправностях в работе оборудования и получение от руководителя смены оперативных заданий

	
	Подтверждение приема и сдачи смены записью в отчетной документации аппаратчика

	Необходимые умения
	Контролировать параметры технологического процесса

	
	Контролировать работу контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Контролировать системы сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Выявлять наличие отклонений от норм технологического режима и неполадок в работе оборудования

	
	Контролировать состояние технологического оборудования

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Контролируемые параметры технологического процесса и их нормы

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительные приборы и автоматы, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	Другие характеристики
	



3.1.4. Трудовая функция

	Наименование
	Ведение технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	Код
	A/04.3
	Уровень квалификации
	3



	Трудовые действия
	Контроль параметров технологического процесса с автоматизированного рабочего места аппаратчика и внесение записей в отчетную документацию

	
	Контроль и регулирование нагрузки оборудования

	
	Анализ данных аналитического контроля

	
	Информирование руководителя смены об отклонениях от норм технологического режима и проведение мер по приведению технологического процесса к норме

	
	Внесение в отчетную документацию аппаратчика записей режима работы оборудования, сведений о неполадках, а также принятых по их устранению мерах

	
	Регулирование технологического процесса на основании указаний руководителя смены

	
	Контроль работы средств контрольно-измерительных приборов и автоматики, противоаварийной защиты, систем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Контроль исправности состояния средств пожаротушения и работоспособности охранной пожарной сигнализации

	Необходимые умения
	Контролировать параметры сбросов и выбросов отработанных сред в соответствии с параметрами технологического режима

	
	Контролировать оптимальные значения расходных норм

	
	Контролировать параметры технологического процесса с автоматизированного рабочего места аппаратчика

	
	Проводить пуск технологического оборудования

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Требования охраны труда

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Контролируемые параметры технологического процесса и их нормы

	
	Допустимые параметры сбросов и выбросов отработанных сред, факторы, влияющие на параметры

	
	Правила пользования контрольно-измерительными приборами, средствами автоматики

	
	План мероприятий по ликвидации аварий



3.1.5. Трудовая функция
	Наименование
	Контроль работы технологического оборудования в рамках ведения двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	Код
	A/05.3
	Уровень квалификации
	3



	Трудовые действия
	Внесение информации о выявленных дефектах и неисправностях в работе оборудования в отчетную документацию

	
	Информирование руководителя смены о ходе ведения технологического процесса

	
	Информирование руководителя смены о выявленных дефектах; постановка заданий сменному персоналу на устранение выявленных дефектов и контроль их выполнения

	
	Получение информации от руководителя смены о работах, производимых на рабочих местах сменного персонала

	
	Проведение обходов с целью осмотра оборудования, технологических трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики

	Необходимые умения
	Проводить диагностику состояния оборудования по показаниям контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Проводить органолептический контроль состояния оборудования, технологических трубопроводов и запорной арматуры

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Требования охраны труда

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ, компоновка оборудования

	
	Требования обязательных инструкций по рабочим местам аппаратчика

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Маршруты и периодичность выполнения регулярных обходов

	
	Перечень оборудования и контролируемых параметров по каждому рабочему месту, входящему в контур обхода

	
	Основные неполадки в работе оборудования, возможные причины их возникновения и способы устранения

	Другие характеристики
	



3.1.6. Трудовая функция

	Наименование
	Плановая остановка двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	Код
	A/06.4
	Уровень квалификации
	3



	Трудовые действия
	Получение распоряжений руководителя смены на остановку технологического процесса

	
	Оповещение сменного персонала участка и, в случае необходимости, персонала смежных подразделений о предстоящей остановке технологического процесса

	
	Согласование действий с аппаратчиками смежных подразделений по вопросам остановки технологического процесса

	
	Информирование руководителя смены об остановке технологического процесса

	
	Внесение записей в отчетную документацию аппаратчика об остановке технологического процесса

	
	Обеспечение сохранения работоспособности остановленного оборудования

	
	Информирование руководителя смены о выявленных неисправностях в процессе остановки и проведение мер по их устранению

	
	Подготовка оборудования к ремонту при выводе в ремонт

	Необходимые умения
	Контролировать и регулировать параметры технологического процесса с автоматизированного рабочего места аппаратчика при остановке технологического процесса

	
	Производить остановку технологического оборудования

	
	Производить последовательную остановку узлов оборудования

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Требования охраны труда

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Требования обязательных инструкций по рабочим местам аппаратчика

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Последовательность остановки технологического оборудования

	
	Параметры и правила регулирования параметров технологического процесса при остановке технологического процесса

	
	Порядок остановки цеха на плановый ремонт

	Другие характеристики
	



3.1.7. Трудовая функция

	Наименование
	Аварийная остановка двух и более различных технологических процессов поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	Код
	A/07.3
	Уровень квалификации
	3



	Трудовые действия
	Информирование руководителя смены о возникновении аварийной ситуации

	
	Определение условий возникновения аварийной ситуации

	
	Оповещение аварийно-спасательных служб, сменного персонала и персонала смежных подразделений и цехов о возникновении аварийной ситуации

	
	Остановка технологического процесса

	
	Контроль параметров технологического процесса

	
	Регулирование параметров технологического процесса

	
	Локализация и устранение аварии согласно плану мероприятий ликвидации аварий

	Необходимые умения
	Информирование руководителя смены о возникновении аварийной ситуации

	
	Определение условий возникновения аварийной ситуации

	
	Оповещение аварийно-спасательных служб, сменного персонала и персонала смежных подразделений и цехов о возникновении аварийной ситуации

	
	Остановка технологического процесса

	
	Контроль параметров технологического процесса

	
	Регулирование параметров технологического процесса

	Необходимые знания
	План мероприятий по ликвидации аварий

	
	Требования охраны труда

	
	Требования инструкций по рабочим местам сменного персонала

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Требования обязательных инструкций по рабочим местам аппаратчика

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Основные признаки аварийного состояния производства и меры по его устранению

	
	Расположение запорно-отсечной арматуры основной системы блокировок и порядок ее срабатывания

	
	Расположение локальных противоаварийных блокировок на отдельных узлах, машинах и агрегатах и порядок их срабатывания

	
	Расположение средств пожаротушения и аварийного комплекта средств индивидуальной защиты

	
	Порядок аварийной остановки технологического процесса при прекращении подачи сырья и материалов

	
	Порядок аварийной остановки технологического процесса при прекращении подачи энергоресурсов

	Другие характеристики
	



3.2 Обобщенная трудовая функция

	Наименование
	Ведение технологического процесса поглощения из раствора или газовой смеси водой, щелоками, растворами кислот в абсорберах различной конструкции.
	Код
	B
	Уровень квалификации
	4



	Возможные наименования должностей
	Аппаратчик абсорбции 5-го разряда



	Требования к образованию и обучению
	Среднее специальное профессиональное образование.Начальное профессиональное образование или среднее профессиональное образование или среднее специальное, профессиональное образование и практический опыт при наличии образования, не ниже начального профессионального.

	Требования к опыту практической работы
	Для аппаратчиков 5-го разряда опыт работы в должности аппаратчика более низкого (предшествующего) разряда не менее 6-ти месяцев.


	

Особые условия допуска к работе
	К работе допускаются лица, достигшие 18 лет.
Прохождение обязательных предварительных (при поступлении на работу) и периодических медицинских осмотров (обследований), а также внеочередных медицинских осмотров (обследований) в порядке, установленном законодательством Республики Узбекистан 
Прохождение обучения и проверки знаний требований охраны труда, инструктажей по охране труда, стажировки на рабочем месте и получение допуска к самостоятельной работе.
Прохождение обучения и проверки знаний требований промышленной безопасности
Прохождение обучения и проверки знаний требований пожарной безопасности и пожарно-технического минимума по соответствующей программе.

	Другие характеристики
	



Постановление Кабинета Министров Республики Узбекистан «О дальнейшем совершенствовании мер по охране труда работников» №263 от 15.09.2014 года. 
Закон Республики Узбекистан «Об охране труда» №ЗРУ-410 от 22.09.2016 года.
Постановление Кабинета Министров Республики Узбекистан «О дальнейшем совершенствовании Классификатора основных должностей служащих и профессий рабочих» №795 от 04.10.2017 года.
Указ Президента Республики Узбекистан «О дополнительных мерах по дальнейшему совершенствованию системы профессионального образования» УП-5812 от 06.09.2019 года
Отраслевой тарифно-квалификационный справочник основных должностей служащих и профессий рабочих всей отрасли химической промышленности. Ташкент 2012 год.
Общегосударственный Классификатор видов экономической деятельности Республики Узбекистан (ОКЭД, ред. 2)
Национальный Стандартный Классификатор Занятий.

3.2.1. Трудовая функция

	Наименование
	Подготовка технологического оборудования к пуску двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	Код
	B/01.4
	Уровень 
(подуровень)
квалификации
	4



	Трудовые действия
	Проверка работоспособности исполнительных механизмов с автоматизированного рабочего места аппаратчика

	
	Проверка работоспособности и правильности срабатывания противоаварийной защиты, системы сигнализации и противоаварийных блокировок с автоматизированного рабочего места аппаратчика

	
	Проверка технологического оборудования после вывода из ремонта

	
	Информирование руководителя смены о выявленных неисправностях и по указанию руководителя смены или самостоятельное принятие мер по устранению неисправностей

	
	Проверка герметичности абсорбционной системы

	
	Проверка правильности показаний контрольно-измерительных приборов путем контрольных анализов

	Необходимые умения
	Читать технологические схемы технологических процессов

	
	Проводить визуальный осмотр оборудования и коммуникаций перед пуском для проверки их работоспособности

	
	Координировать действия и давать указания сменному персоналу при подготовке к пуску технологического процесса

	Необходимые знания
	Правила чтения технологических схем

	
	Устройство, принципы работы, требования к эксплуатации технологического оборудования, трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок в химической промышленности

	
	Порядок подготовки к пуску технологического процесса, особенности подготовки оборудования к пуску в зимнее время

	
	Процедура проверки работы исполнительных механизмов

	
	План мероприятий по ликвидации аварий



3.2.2. Трудовая функция

	Наименование
	Пуск двух и более технологических процессов  абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	Код
	B/02.4
	Уровень квалификации
	4



	Трудовые действия
	Контроль включения оборудования и хода технологического процесса по приборам и сигналам с автоматизированного рабочего места аппаратчика

	
	Подача через руководителя смены заявки на увеличение потребления энергоресурсов по мере выхода оборудования на технологический режим

	
	Регулирование технологического процесса путем повышения нагрузки с требуемыми интервалами на стабилизацию режима согласно требованиям инструкций по рабочему месту аппаратчика и рабочим местам сменного персонала

	
	Контроль параметров технологического процесса после каждой ступени повышения нагрузки и обеспечение стабилизации технологических параметров

	
	Согласование действий с операторами или аппаратчиками смежных подразделений по вопросам ведения технологического процесса

	
	Контроль параметров сбросов и выбросов отработанных сред и обеспечение соответствия фактических параметров требуемым согласно нормам технологического режима

	
	Информирование руководителя смены о возникновении неполадок в работе оборудования при пуске технологического процесса

	
	Информирование руководителя смены о пуске технологического процесса

	
	Запись в отчетной документации аппаратчика о пуске технологического процесса

	
	Прием указаний руководителя смены на проведение пусковых операций и информирование руководителя смены о возможности выполнения задания

	
	Информирование руководителя смены о приеме сырья и энергоресурсов

	
	Постановка задания через руководителя смены дежурному работнику на подачу напряжения к электроприводам пускаемого оборудования

	Необходимые умения
	Контролировать и регулировать параметры технологического процесса с автоматизированного рабочего места аппаратчика при пуске технологического процесса

	
	Производить последовательный запуск узлов оборудования

	
	Производить последовательное повышение нагрузки технологического процесса согласно рабочей инструкции

	
	Производить регулирование технологического процесса с целью приведения параметров сбросов и выбросов отработанных сред к нормативным показателям

	
	Предупреждать и устранять причины отклонений от норм технологического режима

	
	Производить пуск оборудования после вывода из ремонта, простоя в резерве или непродолжительной остановки

	
	Производить отбор проб

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика абсорбции

	
	Требования охраны труда

	
	Физико-химические свойства абсорбирующих жидкостей и готового продукта

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Последовательность пуска отдельных узлов оборудования

	
	Порядок увеличения нагрузки технологического процесса

	
	Параметры и правила регулирования параметров технологического процесса при пуске

	
	План мероприятий по ликвидации аварий

	Другие характеристики
	


=

3.2.3. Трудовая функция

	Наименование
	Прием и передача смены в рамках ведения двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	Код
	B/03.4
	Уровень квалификации
	4



	Трудовые действия
	Получение и анализ информации об особенностях протекания технологического процесса, работе технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов и автоматики, противоаварийной защиты, систем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Проверка состояния пожарной сигнализации (при наличии) при приеме смены, наличия аварийного комплекта средств индивидуальной защиты

	
	Проверка исправности работы средств связи (системы громкой связи, раций) при приеме смены

	
	Получение от руководителя смены разрешения на прием смены

	
	Информирование при сдаче смены аппаратчика, принимающему смену, о ходе технологического процесса, отклонениях от режима и неполадках, о состоянии работающего и резервного оборудования

	
	Информирование руководителя смены о выявленных неисправностях в работе оборудования и получение от руководителя смены оперативных заданий

	
	Подтверждение приема и сдачи смены записью в отчетной документации аппаратчика

	Необходимые умения
	Контролировать параметры технологического процесса

	
	Контролировать работу контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Контролировать системы сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Выявлять наличие отклонений от норм технологического режима и неполадок в работе оборудования

	
	Контролировать состояние технологического оборудования

	
Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Контролируемые параметры технологического процесса и их нормы

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительные приборы и автоматы, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	Другие характеристики
	-



3.2.4. Трудовая функция

	Наименование
	Ведение технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	Код
	B/04.4
	Уровень квалификации
	4



	Трудовые действия
	Прием указаний руководителя смены на проведение пусковых операций и информирование руководителя смены о возможности выполнения задания

	
	Определение через руководителя смены готовности взаимосвязанных подразделений к подаче и приему рабочих сред

	
	Информирование руководителя смены о приеме сырья и энергоресурсов

	
	Постановка задания через руководителя смены дежурному работнику на подачу напряжения к электроприводам пускаемого оборудования

	
	Подача через руководителя смены заявки на увеличение потребления энергоресурсов по мере выхода оборудования на технологический режим

	
	Регулирование технологического процесса путем повышения нагрузки с требуемыми интервалами на стабилизацию режима согласно требованиям инструкций по рабочему месту аппаратчика и рабочим местам сменного персонала

	
	Контроль параметров технологического процесса после каждой ступени повышения нагрузки и обеспечение стабилизации технологических параметров

	
	Согласование действий с операторами или аппаратчиками смежных подразделений по вопросам ведения технологического процесса

	
	Контроль параметров сбросов и выбросов отработанных сред и обеспечение соответствия фактических параметров требуемым согласно нормам технологического режима

	
	Информирование руководителя смены о возникновении неполадок в работе оборудования при пуске технологического процесса

	
	Информирование руководителя смены о пуске технологического процесса

	
	Запись в отчетной документации аппаратчика о пуске технологического процесса

	Необходимые умения
	Контролировать и регулировать параметры технологического процесса с автоматизированного рабочего места аппаратчика при пуске технологического процесса

	
	Производить последовательный запуск узлов оборудования

	
	Производить последовательное повышение нагрузки технологического процесса согласно рабочей инструкции

	
	Производить регулирование технологического процесса с целью приведения параметров сбросов и выбросов отработанных сред к нормативным показателям

	
	Предупреждать и устранять причины отклонений от норм технологического режима

	
	Производить пуск оборудования после вывода из ремонта, простоя в резерве или непродолжительной остановки

	
	Производить отбор проб

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Требования охраны труда

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Контролируемые параметры технологического процесса и их нормы

	
	Допустимые параметры сбросов и выбросов отработанных сред, факторы, влияющие на параметры

	
	Правила пользования контрольно-измерительными приборами, средствами автоматики

	
	План мероприятий по ликвидации аварий

	Другие характеристики
	








3.2.5. Трудовая функция

	Наименование
	Контроль работы технологического оборудования в рамках ведения двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	Код
	B/05.4
	Уровень
(подуровень)
квалификации
	4



	Трудовые действия
	Внесение информации о выявленных дефектах и неисправностях в работе оборудования в отчетную документацию

	
	Информирование руководителя смены о ходе ведения технологического процесса

	
	Информирование руководителя смены о выявленных дефектах; постановка заданий сменному персоналу на устранение выявленных дефектов и контроль их выполнения

	
	Контроль и координирование работы промывного, сушильного, абсорбционного и других смежных отделений

	
	Получение информации от руководителя смены о работах, производимых на рабочих местах сменного персонала

	
	Проведение обходов с целью осмотра оборудования, технологических трубопроводов и запорно-регулирующей арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики

	Необходимые умения
	Проводить диагностику состояния оборудования по показаниям контрольно-измерительных приборов и автоматики

	
	Проводить органолептический контроль состояния оборудования, технологических трубопроводов и запорной арматуры

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Требования охраны труда

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ, компоновка оборудования

	
	Требования обязательных инструкций по рабочим местам аппаратчика

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Маршруты и периодичность выполнения регулярных обходов

	
	Перечень оборудования и контролируемых параметров по каждому рабочему месту, входящему в контур обхода

	
	Основные неполадки в работе оборудования, возможные причины их возникновения и способы устранения

	Другие характеристики
	



3.2.6. Трудовая функция

	Наименование
	Плановая остановка двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	Код
	B/06.4
	Уровень
(подуровень)
квалификации
	4



	Трудовые действия
	Получение распоряжений руководителя смены на остановку технологического процесса

	
	Оповещение сменного персонала участка и, в случае необходимости, персонала смежных подразделений о предстоящей остановке технологического процесса

	
	Остановка технологического процесса с центрального пульта управления согласно рабочей инструкции аппаратчика

	
	Согласование действий с аппаратчиками смежных подразделений по вопросам остановки технологического процесса

	
	Информирование руководителя смены об остановке технологического процесса

	
	Внесение записей в отчетную документацию аппаратчика об остановке технологического процесса

	
	Обеспечение сохранения работоспособности остановленного оборудования

	
	Информирование руководителя смены о выявленных неисправностях в процессе остановки и проведение мер по их устранению

	
	Подготовка оборудования к ремонту при выводе в ремонт

	Необходимые умения
	Контролировать и регулировать параметры технологического процесса с автоматизированного рабочего места аппаратчика при остановке технологического процесса

	
	Производить остановку технологического оборудования

	
	Производить последовательную остановку узлов оборудования

	Необходимые знания
	Требования инструкций по рабочему месту аппаратчика

	
	Требования охраны труда

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Требования обязательных инструкций по рабочим местам аппаратчика

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Последовательность остановки технологического оборудования

	
	Параметры и правила регулирования параметров технологического процесса при остановке технологического процесса

	
	Порядок остановки цеха на плановый ремонт

	Другие характеристики
	



3.2.7. Трудовая функция

	Наименование
	Аварийная остановка двух и более различных технологических процессов абсорбции соляной кислотой, крепкой серной кислотой, концентрированной аммиачной водой, рассолом и другими в абсорберах различной конструкции большой производительности или находящихся под высоким давлением.
	Код
	B/07.4
	Уровень квалификации
	4



	Трудовые действия
	Информирование руководителя смены о возникновении аварийной ситуации

	
	Определение условий возникновения аварийной ситуации

	
	Остановка технологического процесса

	
	Контроль параметров технологического процесса

	
	Регулирование параметров технологического процесса

	
	Проведение первоочередных технологических операций для предотвращения выхода из строя оборудования

	
	Локализация и устранение аварии согласно плану мероприятий ликвидации аварий

	Необходимые умения
	Определять участок возникновения аварийной ситуации и принятие мер по прекращению развития аварийной ситуации

	
	Контролировать и регулировать параметры технологического процесса с автоматизированного рабочего места аппаратчика при внеплановой остановке технологического процесса

	
	Проводить внеплановую остановку технологического процесса при прекращении подачи энергоресурсов

	
	Проводить внеплановую остановку технологического процесса при прекращении подачи сырья и материалов

	
	Проводить первоочередные технологические операции для предотвращения выхода из строя оборудования

	
	Оказывать первую помощь

	
	Применять первичные средства индивидуальной защиты и пожаротушения

	Необходимые знания
	План мероприятий по ликвидации аварий

	
	Требования охраны труда

	
	Технологическая схема участка выполняемых работ

	
	Требования обязательных инструкций по рабочим местам аппаратчика

	
	Устройство, принципы работы и месторасположение основного и вспомогательного оборудования, трубопроводов и запорной арматуры, контрольно-измерительных приборов и автоматики, схем сигнализации и противоаварийных блокировок

	
	Основные признаки аварийного состояния производства и меры по его устранению

	
	Расположение запорно-отсечной арматуры основной системы блокировок и порядок ее срабатывания

	
	Расположение локальных противоаварийных блокировок на отдельных узлах, машинах и агрегатах и порядок их срабатывания

	
	Порядок аварийной остановки технологического процесса при прекращении подачи энергоресурсов

	
	Порядок аварийной остановки технологического процесса при прекращении подачи сырья и материалов

	
	Расположение средств пожаротушения и аварийного комплекта средств индивидуальной защиты

	Другие характеристики
	


                                 



















Раздел IV. Сведения об организациях-разработчиках профессионального стандарта
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Председатель правления   АО «Алмалыкский ГМК» 	А.Х. Хурсанов			________________ 
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4.2. Наименования организаций – разработчиков
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	2
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